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INFORMAZIONI GENERALI

Conservare il libretto in luogo sicuro e di facile accesso.

Leggere attentamente le etichette sulla macchina, evitarepdrle e in caso di danneggiamento
provvedere alla loro sostituzione.

Dopo aver rimosso l'imballo assicurarsi che il sistema siagiot in ogni sua parte, in caso
contrario rivolgersi al proprio Rivenditore.

Non e consentita l'installazione dell’impianto in ambienti a rischio d'infiabilita e/o esplosione.
Evitare che I'impianto sia esposto a fonti di calore.

In caso di malfunzionamento togliere tensione all'impianto.

In caso d’incendio usare un estintore a polvere.

Non lavare I'impianto con getti a pressione di acqua, con sostanze corrosive o ingdimpati

La pulizia e manutenzione dell'impianto devono essere effettuatasemmente da personale
specializzato.

Il sistema e destinato alla refrigerazione industriale enventiale. Non & consentito un uso diverso
da quello a cui e destinato.

Il costruttore non risponde per danni causati da una installazione mettaer dalla inosservanza
delle note ed avvertenze contenute nel presente libretto di istruzioni.




SCOPO DEL MANUALE

Il presente libretto ha lo scopo di informare I'operatore nelé fdi installazione per una corretta
messa in funzione del sistema ed eliminare eventuali rischi da un non corrizizo.util

DECIFRAZIONE ETICHETTA E LETTURA MATRICOLA

Tutti i nostri impianti sono corredati di relativa etichettadentificazione nella quale sono riportati
i seguenti dati caratteristici:
0o Modello
Compressore
Potenza resa in Watt (W) Temp. Evaporazione Temp. ambiente
Potenza assorbita in Watt (W)
Tipo di refrigerante e quantita (kg.)
Tensione di alimentazione (Volt/Ph/Hz)

O 0O O0OO0O0o

Lettura matricola (serial number)
e Cifra 1° e 2° = ultime due cifre anno costruzione
» Cifra 3° e 4° = settimana dell’anno in cui € stato prodotto
» Cifra 5°,6°,7°,8°e 9° = numero progressivo

INSTALLAZIONE

L’installazione dell'impianto € susseguente ad uno studio e poogelttintero impianto frigorifero
nel quale sono stati considerati tutti i parametri sensibitioatetto funzionamento oltre alla sua
ubicazione ed al percorso delle tubazioni.

L’installazione dovra essere eseguita da personale qualifitaopssesso dei requisiti tecnici
necessari richiesti.

L'impianto NON deve essere installato in ambienti chiusi nelequmain sia garantito un buon
ricircolo dell'aria.

E’'necessario lasciare una sufficiente area di rispettonattala macchina per manutenzione e
circolazione aria.

Fissare I'impianto in modo idoneo ad un piano di appoggio:

a. Collegamento frigorifero
Il collegamento frigorifero deve essere effettuato approntardtubbazioni della linea
liquido ed aspirazione sulla base dei diametri degli attacasepti nellimpianto. Tali
diametri sono validi per lunghezze fino a max 10 mt.; per lunghegzerieri i diametri
dovranno essere calcolati in modo da garantire una corretta velecgas. E’ consigliabile
fissare opportunamente le tubazioni a parete sia in prossimita delle bardelle saldature,
nei tratti rettilinei ogni 2 m.

b. Isolamento della linea di aspirazione
Il tratto di linea di aspirazione va isolato con tubo anticondensa.

c. Ritorno dell'olio
Tutte le realizzazioni devono garantire in ogni caso il ritorngatdiel al compressore. Se
l'unita e posta al di sopra dell’evaporatore € necessario predispeirsifoni sulla linea di




aspirazione ogni 2 mt..In casi di tratti orizzontali, la tubazionasgirazione dovra essere
realizzata con una pendenza non inferiore al 3% verso il lato compressore.

d. Aggiunta olio
E’ importante verificare il livello dell’'olio nel compressatarante i primi giorni successivi

all'avvio dell'impianto; procedere all’aggiunta di olio qualora ieilo dovesse risultare
inferiore al minimo livello indicato sul vetro spia.

e. Vuoto
Per avere un ottimale funzionamento del sistema, si rende indispensabéguire un
corretto vuoto in modo da garantire che l'aria e 'umidita sianalisbtto dei valori
sostenibili.; per tale scopo € consigliabile eseguire il vuoto su entrambi il leiticigto.
Avvertenza :
Per evitare danni al compressore non avviarlo in condizioni di vato e senza la carica
del gas.
Durante la fase di vuoto e carica, € necessario dare tension&aaobina della valvola
solenoide della linea liquido.

f. Carica refrigerante
Dopo l'operazione del vuoto si procede al caricamento del gas indichdotarghetta
dellimpianto. Una modalita operativa consigliata € quella di pr®edravasando il
refrigerante nel ricevitore del liquido affinché si faccia espi dal compressore solo la
restante parte necessario al completamento di carica. Peifiqaentorrettamente la carica
del refrigerante effettuata devono essere utilizzati i manometri. 4

Importante:
Le miscele di gas refrigeranti devono essere caricate nel sistema solo atato liquido.

g. Controllo delle perdite
Prima della carica del refrigerante e necessario varditassenza di perdite nell’intero
impianto; a tal fine & opportuno utilizzare metodi ed apparecchiatonee quali prova di
tenuta da vuoto e prova di tenuta di pressione con azoto.

h. Valvole sicurezza sul ricevitore di liquido
Le macchine in categoria di rischio 0, non sono dotate di dispositivo di sfogo.
Le macchine in categoria di risch#dl, sono dotate di valvola di sicurezza.

DATI TECNICI

L'unita UT si compone:
= Compressore semiermetico
= Condensatore ad aria
» Ricevitore liquido
= Ventilatore aspirante
= Antivibrante



VALVOLA SICUREZZA

1. Avvertenze e limiti d’impiego
Si consiglia la sostituzione della valvola di sicurezza ned gasui sia intervenuta durante
lo scarico, 'accumulo sulla guarnizione della valvola dei residuilasiorazione dei
componenti e delle tubazioni, puo rendere difettosa la tenuta alla chiusura.
Prima di sostituire la valvola verificare che I'impianto noa sotto pressione o ad elevata
temperatura.

2. Manutenzione/ispezione settaggio valvola
Per le valvole di sicurezza NON é prevista manutenzione. L'aspone del cappellotto o
la manomissione del sigillo, sono considerate modifiche non autoridebdetaratura; cio
comporta il decadimento della garanzia del costruttore.

3. Vita utile prevista
Si consiglia di effettuare il controllo della valvola di sicurezza ogni 5 anni.

MANUTENZIONE E PULIZIA

E’ consigliato installare un filtro a rete sulla linea di espione per trattenere le impurita
dell'impianto.
= Esaminare con cura, attraverso il cristallo della spia di pgesaulla linea del liquido, il
colore giallo indica umidita. In casi di indicazione di umidita provvedall’arresto
immediato della macchina e alla sostituzione del filtro sul digusostituire la carica del
refrigerante e di olio. Ripetere il controllo dopo 3 giorni di funzioeato. frequenza 5
guadrimestralg
= Controllo rumorosita del compressore. Questa operazione va effatratzautela poiché
richiede che il sistema sia in funzione; verificare la presehzicchettii o vibrazioni che
possono essere sintomo di rotture oppure di giochi meccanici eccesasia parti in
movimento. frequenza quadrimestrgle

ACCESSORI

= Pressostato alta pressioneslo per categoria 0)
Serve ad interrompere il funzionamento della macchina nel casoi ita pressione
dellimpianto sia troppo elevata: Una volta intervenuto, il pressossatoiarma
manualmente spingendo il tasto verde posto sulla sommita. Nel patsssagiomatico,
una volta che la pressione € scesa nuovamente al di sotto della pressione ,messima
il valore di pressione del differenziale, il riarmo € automatico.

» Pressostato di bassa
Interviene fermando la macchina quando la pressione nel circuito thaspe scende
al di sotto del valore a cui & tarato meno il valore di presgidferenziale. Il riarmo
avviene alla pressione di taratura. Questo avviene come conseguenza dian guast

= Pressostato differenziale oliq ove applicabile)
Questo dispositivo & presente solo sulle unita che montano un compmesstoe di
pompa dell'olio. Il suo scopo e quello di interrompere il funzionamentia decchina
guando la differenza tra la pressione dell'olio e la bassa pressielisnpianto
frigorifero non € piu entro il valore di taratura (normalmemgsato dal costruttore). Il
pressostato olio, che si trova, come gli altri pressostati, acehrtompressore, € a re



inserzione manuale; il pulsante nero da premere per il riginimva sulla sommita del
pressostato.

Separatore di olio

Quando la distanza tra l'unitd condensatrice e I'evaporatore e agperil0 mt. Si
consiglia I'utilizzo del separatore d’olio, il quale, intercetta I'olio trascinato dal gas
compresso e restituendolo con regolarita al carter della ma¢auncorre ad assicurare
I'efficace lubrificazione degli organi in movimento del compressimaltre, eliminando
o riducendo il film di olio sulle superfici di scambio del condensatatell’evaporatore,
mantiene elevato il coefficiente di trasmissione termica di tali apgiaite

Separatore di liquido

E’ posto sulla tubazione di aspirazione in prossimita del compressagefunzione di
impedire l'aspirazione accidentale di fluido da parte del compmes&d montato in
posizione verticale. Nel caso in cui l'installatore provveda adlliastal separatore di
liquido, si deve tener conto che devono essere protetti sia in casceddio che di
sovrapressione in conformita alla direttiva 97/23CE. Il calcoloadséizione della
valvola di sfogo deve essere eseguito secondo la EN 13136: Pdtdalstia pressione
di apertura della valvola di sicurezza, verificare i dati rigosalla etichetta della
macchina.

Valvola regolatrice di pressione di aspirazione (KVL)

Serve a mantenere entro valori accettabili la pressionepdaa®ne del compressore
guando, all'inizio del ciclo di congelamento, si hanno in cella temperaitee E’
posizionata sul tubo di aspirazione nei pressi del compressore: Viene tarataicafa 6

Filtro (linea del liquido)
Si trova sulla linea del liquido immediatamente dopo il ricevitore, o dopo il condensatore
nelle unita che non hanno il ricevitore di liquido.

Indicatore liquido (linea del liquido)

Viene installato a valle del filtro della linea del liquido. Lindiore va controllato
sempre a macchina in funzione, se si nota un passaggio consisteolie drosse, puo
significare la mancanza di gas nell’impianto.Viceversaisdi€atore e limpido o si nota
gualche sporadico passaggio di bolle, cio significa che la quantita di gas tacorret

Solenoide linea del liquido

E’ situata subito dopo il filtro della linea del liquido. Viene moatabn lo scopo di
interrompere il passaggio di liquido quando la macchina deve ferparsiaggiunta
temperatura e per lo sbrinamento.

Solenoide linea gas caldo

E’ installata sulla derivazione della mandata, posizionata treonhpressore ed |l
condensatore. L'uscita della valvola va collegata all’ingressil’edaporatore,
immediatamente dopo l'organo di laminazione: Serve per sbrinarepdetare
utilizzando il gas caldo del compressore.



-PROBLEMATICHE E POSSIBILI SOLUZIONI-

IND. | PROBLEMA SOLUZIONE
Il compressore non si avvia e non emette ronzio:
Verificare stato linea.
A Assenza tensione. Verificare connessioni elettriche.
Intervento protettore termico. Serrare le connessioni elettriche o controllare lo
Connessioni elettriche allentate o collegamenti schema elettrico.
errati.
Il compressore non si avvia (presenza ronzio) e i
protettore termico interviene:
Collegamenti elettrici errati. Rifare i collegamenti secondo lo schema.
B Bassa tensione al compressore. Ricerca di causa alternativa ed eliminarla.
Motore elettrico con avvolgimento interrotto o in Sostituire il compressore.
corto circuito.
Ricerca di causa alternativa ed eliminarla.
. Controllare le sue caratteristiche e sostituirlo se
Intervento del protettore termico: .
- S necessario.
Bassa tensione al compressore (possibili fasi 0 . L .
. . . Controllare ventilazione e eventuali restringimenti o
shilanciate su motore trifase!). L . .
. . ostruzioni nel circuito del sistema.
Protettore termico difettoso. . - . . -
C . . . . Verificare il dimensionamento del sistema. Sostituire
Pressione di scarico eccessiva. N . N
. . I"'unita condensatrice con una piu potente, se
Pressione aspirazione troppo alta. .
. . necessario.
Compressore surriscaldato e gas ritorno caldo. . .
. . . Controllare carica del refrigerante, controllare
Avvolgimento compressore in cortocircuito. . . . ' .
eventuali perdite, riportare gas a livello ottimale.
Sostituire il compressore.
Compressore si avvia e gira, con cicli di
funzionamento di breve durata:
Verificare protettore termico.Verificare stato .
Vedi Ind. C.
termostato. ) . . . .
. . Differenziale piccolo, correggere impostazione.
Intervento pressostato di alta pressione per - :
. .. Controllare il corretto funzionamento del
insufficiente raffreddamento nel condensatore. . o
D . . motoventilatore e pulire il condensatore.
Intervento del pressostato di alta pressione per . ) .
. . . . Ridurre carica refrigerante.
eccessiva carica di gas refrigerante. ) . . . .
. . Aggiungere carica gas, verifica assenza di perdite.
Intervento pressostato di bassa pressione per Lo S
. . . . Sostituzione valvola di aspirazione.
insufficiente carica del gas refrigerante.
Intervento pressostato di bassa pressione a causa di
restrizione o otturazione valvola di espansione.
Il compressore funziona ininterrottamente;
Carica gas refrigerante insufficiente. Aggiungere carica gas, verifica assenza di perdite.
Termostato con contatti bloccati in chiusura. Sostituire il termostato.
E Sistema non sufficientemente dimensionato. Sostituire il sistema con uno pil potente.

Eccessivo carico da raffreddare o isolamento
insufficiente.

Evaporatore ricoperto di ghiaccio.
Restrizioni nel circuito.

Condensatore otturato.

Ridurre il carico e migliorare I'isolamento.
Eseguire sbrinamento e pulizia.
Pulire il condensatore.




Tubazioni aspirazioni brinate:

Valvola di espansione con eccessivo passaggio gas
perché sovradimensionata.

Valvola di espansione bloccata in apertura.
Ventilatore evaporatore non funzionante.

Carica gas elevata.

Regolare la valvola o sostituirla con una correttamente
dimensionata.

Pulire la valvola da sostanze estranee o se necessario
sostituirla.

Ricerca di causa alternativa ed eliminarla.

Ridurre la carica.

Tubazione di scarico brinate o con condensa:
Restrizione nel filtro disidratatore.
Valvola su linea di scarico parzialmente chiusa.

Sostituire il filtro.
Aprire la valvola, se difettosa sostituire.

Prima edizione luglio 2008
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INFORMACION GENERAL

Conserve la documentacion en lugar seguro y de facil acceso.

Lea atentamente las etiquetas de la maquina, no las tape y en caso de dafitascambie

Una vez retirado el embalaje, asegurese de la integridaistirha y de todos sus componentes, en
caso contrario dirijase a su distribuidor.

No estd permitida la instalacion de la unidad en entornos con riesgaflateabilidad y/o
explosion.

No deje que el equipo se halle expuesto a fuentes de calor.

En caso de mal funcionamiento quite tension a la instalacion.

En caso de incendio utilice un extintor de polvo.

No lave la instalacion con chorros de agua de alta presién, con gstaocrosivas o
incompatibles.

La limpieza y mantenimiento de la instalacion han de serzag@s exclusivamente por personal
especializado.

El sistema esta destinado para la refrigeracion industrial y coinercia

No se permite un uso distinto de aquel para el que ha sido destinado.

El constructor no responde por los dafios causados por una instalacionrewbacyrpor el
incumplimiento de las notas y advertencias del presente manual de instrucciones



FUNCION DEL MANUAL

El presente manual tiene la funcion de informar al operario en la fase d&ciostpara una
correcta puesta en funcionamiento del sistema y eliminar posiblessrgsgvados de una
incorrecta utilizacion.

LEYENDA DE LA ETIQUETA Y DEL NUMERO DE SERIE

Todos nuestros equipos cuentan con su correspondiente etiqueta de identificacion, donde se hace
constar los siguientes datos:

Modelo Compresor

Potencia suministrada en Watios (W) Temp. Evaporacion Temp. ambiente
Potencia consumida en Watios (W)

Tipo de refrigerante y cantidad (kg.)

Tensién de alimentacion (Volt/Ph/Hz)

Leyenda del numero de serie (serial number)

Digitos 1° y 2° = dltimos dos digitos del afio de construccion
Digitos 3° y 4° = semana del afio en que se ha fabricado
Digitos 5°,6°,7°,8°y 9° = numero progresivo

10

INSTALACION

La instalacion del equipo ha de realizarse tras un estudio y proyectacidngtalécion frigorifica
al completo, donde se tomen en consideracion todos los parametros significativascparacso
funcionamiento, ademas de la ubicacion y el posicionamiento de las tuberias.

La instalacion debera ser realizada por personal cualificado, que posepisisoetecnicos
necesarios para ello.

El equipo NO ha de instalarse en entornos cerrados donde no se garantice una bugaaiéecir
del aire.

Hay que dejar un area de seguridad suficiente alrededor de la maquina parasimientd y la
circulacion del aire.

Fije la maquina adecuadamente sobre un plano de apoyo:

Conexiones frigorificas

La conexion frigorifica ha de realizarse preparando los tubos de la lirigaide i/ aspiracion en
funcion de los didmetros de las conexiones presentes en el equipo. Dichos didmetradoson val
para longitudes de hasta un maximo de 10mt.; para longitudes superiores los di@&matansque
calcularse de modo que se garantice una correcta velocidad del gas. Sa f@mdepidamente
los tubos a la pared, tanto cerca de las curvas como de las soldaduras, en losdtasyaada 2
m.

Aislamiento de la linea de aspiracion

El tramo de la linea de aspiracién ha de quedar aislado con tubo anti-condensacion.



Retorno de aceite

Todos las obras han de garantizar en cualquier caso el retorno del aaaiiprakor. Si la unidad
se situa por encima del evaporador es necesario colocar sifones en la linea de

aspiracion cada 2 mt. En caso de tramos horizontales, el tubo de aspiracion tendiccguseamn
una inclinacion no inferior al 3% hacia el lado del compresor.

Carga de aceite

Es importante comprobar el nivel de aceite en el compresor durante los dias pesadaqruesta
en marcha de la instalacion; aflada aceite en caso de que el nivel sea Infebna@nimo que se
indica en el visor de nivel.

Vacio

Para un funcionamiento 6ptimo del sistema, es indispensable realizar un cox&cimava
garantizar que el aire y la humedad se encuentren por debajo de los valores sppardte
aconsejamos realizar el vacio en ambos lados del circuito.

Advertencia :

Para evitar dafios al compresor no lo ponga en marcha en condiciones de vacio y sin lgaar

del gas.

Durante la fase de vacio y carga, hay que dar tensidon a la bobina de la valvula solenoideade |
linea de liquido. 1 1

Carga de refrigerante

Tras la operacion de vacio se procede a la carga del gas que se indica erdil ptagpo. Un
modo de trabajo que aconsejamos consiste en trasvasar el refrigerante a depligitido para
gue el compresor aspire solo la parte restante necesaria para compéetg.|®ara cuantificar
correctamente la carga del refrigerante efectuada han de utiliaanrmandmetros

Importante:

Las mezclas de gases refrigerantes han de ser cargadas en el sistema solstadceliquido.
Control de las pérdidas

Antes de cargar refrigerante ha de comprobarse que no se producen pérdidasagacianmss

conveniente utilizar métodos e instrumentacion adecuada como la prueba de ekstdrequeacio
y comprobar la hermeticidad de la presion con nitrégeno.

Vélvulas de seguridad en el depdésito de liquido
Las maquinas de categoria de riesgo 0, no incorporan dispositivo de purga.
Las maquinas de categoria de riesdoincorporan valvula de seguridad



DATOS TECNICOS

La unidad UT si compone:
Compresor semi-hermético
Condensador de aire
Depésito liquido

Ventilador aspirante
Anti-vibrador

VALVULA DE SEGURIDAD

Advertencias y limites de utilizacion

Aconsejamos cambiar la valvula de seguridad en caso de que haya intervenido ddestizim,;
la acumulacion en la junta de la valvula de los residuos de trabajo de los componerites y d
tubos, puede afectar a su capacidad de mantener el grado de hermetismio al cerra

Antes de cambiar la valvula compruebe que la instalacion no se encuentre bajo@eesna
temperatura elevada.

Mantenimiento/inspeccién del filtro de la valvula

Para las valvulas de seguridad NO se ha previsto mantenimiento. Ldardetdapon o la

manipulacion del sello, se consideran modificaciones no autorizadas de la icaljdcague

invalida la garantia del fabricante. 1 2

Vida util prevista
Se aconseja efectuar el control de la valvula de seguridad cada 5 afios.

MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA

Se aconseja instalar un filtro de red en la linea de aspiracion para retemgulazas de la

instalacion.

Examine con cuidado, a través del cristal del visor de paso en la linea del liquido, &ineolbo

indica humedad. En caso de que indiqgue humedad detenga inmediatamente la maquinagy cambie
filtro del liquido, cambie la carga del refrigerante y de aceite. Remitatrol pasados 3 dias de
funcionamiento. (frecuencia cuatrimestral)

Control del nivel de ruidos del compresor. Esta operacion se efectuara con aagtetagquiere

gue el sistema esté en funcionamiento; compruebe si se producen golpecitosaneb e

puedan ser un sintoma de roturas o de fricciones mecanicas excesivas entre lostesngone
movimiento. (frecuencia cuatrimestral).

ACCESORIOS
Presostato de alta presion (solo para categoria 0)
Sirve para interrumpir el funcionamiento de la maquina en caso de que la presidrstiddeaion

sea demasiado elevada: Una vez que ha intervenido, el presostato se rearrmaemiznpalsando
la tecla verde situada en la parte superior. En el presostato automatico, gna lepresion ha



bajado nuevamente por debajo de la presibn maxima, menos el valor de presion delaljferenci
rearme es automatico.

Presostato de baja

Interviene deteniendo la maquina cuando la presion en el circuito de aspiraciéndipoir
debajo del valor al que se halla calibrado menos el valor de presién diferenciaintel se
produce a la presion de calibracion. Esto se produce como consecuencia de una averia.

Presostato diferencial de aceite (donde lo haya)

Este dispositivo solo se halla en equipos que incorporan un compresor con bomba de aceite. Su
funcion es la de interrumpir el funcionamiento de la maquina cuando la diferenciagmesidn

del aceite y la baja presion de la instalacion frigorifica ya no semrauentro del valor de
calibracion (normalmente fijado por el fabricante). El presostato de apeitee

encuentra, come los otros presostatos, junto al compresor, es de rearme mangatjal pedjro

gue se pulsa para rearmarlos, se encuentra situado en la parte superior delqresos

Separador de aceite

Cuando la distancia entre la unidad condensadora y el evaporador supera los 10 mgjseshcons

uso del separador de aceite, el cual, interceptando el aceite arrastradgapaoeprimido y
devolviéndolo regularmente al carter de la maquina, permite asegurar una labrifaziz de los
componentes en movimiento del compresor. Ademas, eliminarettuoiendo la pelicula de aceite 1 3

en las superficies de intercambio del condensador y del evaporador, mantieneedlegaticiente
de transmision térmica de dichos aparatos.

Separador de liquido

Se halla situado en el tubo de aspiracion, en las cercanias del compresotayfuiecién de

impedir la aspiracién accidental de fluido por parte del compresor. Se halla manfaakicsoNn

vertical. En el caso en que el instalador se encargue de instalar eflsegardquido, ha de tener

en cuanta que han de quedar protegidos tanto en caso de incendio como de sobrepresido de acuer
con la directiva 97/23CE. El célculo de la seccién de la valvula de purga ha seatigacuerdo

con la EN 13136: Para seleccionar la presion de apertura de la valvula de segumgageloe los

datos de la etiqueta de la maquina.

Valvula reguladora de la presion de aspiracion (KVL)

Sirve para mantener dentro de valores aceptables la presion de aspiraciorpdes@ocnando, al
iniciarse el ciclo de congelacién, se producen en la cAmara temperaasaBEsth colocada sobre
el tubo de aspiracion cerca del compresor: se calibra en fabrica.

Filtro (linea del liquido)

Se encuentra en la linea del liquido inmediatamente después del depdsito, o transadonda
las unidades que no incorporan deposito de liquido.



Indicador liquido (linea del liquido)

Se instala después del filtro de la linea del liquido. El indicador se controfaeieon la maquina

en funcionamiento. Si notara un paso continuado de burbujas grandes, puede significagdalta de
en la instalacion. Por el contrario si el indicador esta limpio o si nota algun pastespde
burbujas, significa que la cantidad de gas es la correcta.

Solenoide linea del liquido

Se halla situada justo después del filtro de la linea de liquido. Se monta con el firraie pite|
paso de liquido cuando la maquina debe detenerse una vez alcanzada la temperateara y para
desescarche.

Solenoide linea gas caliente

Se halla instalada en la derivacion de la impulsion, colocada entre el conypekesondensador.

La salida de la valvula se conecta a la entrada del evaporador, inmedia@desentss del 6rgano
de laminacion: Sirve para desescarchar el evaporador utilizando el gateadiecompresor.
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- PROBLEMAS Y POSIBLES SOLUCIONES —

IND. PROBLEMA SOLUCION
El compresor no se pone en marcha y no emite .
. P P ¥ Comprobar estado de la linea.
zumbido: . o
. Comprobar conexiones eléctricas.
A No hay tension. . C o
. P Apretar las conexiones eléctricas o comprobar el
Intervencion del protector térmico. f
. s . . , esquema eléctrico.
Conexiones eléctricas flojas o conexiones erréneas.
El compresor no se pone en marcha (presencia
zumbido) y el protector térmico interviene:
Conexiones eléctricas erroneas. Rehacer las conexiones segun el esquema.
B Baja tensién en el compresor. Buscar la causa alternativa y eliminarla.
Motor eléctrico con bobina interrumpida o en Cambiar el compresor.
cortocircuito.
Buscar causa alternativa y eliminarla.
L P Comprobar las caracteristicas y cambiarlo si es
Intervencidn del protector térmico: .
. ) . necesario.
Baja tensidn en el compresor (posibles fases S . .
. el Comprobar ventilacién y posibles estrangulamientos u
desequilibradas en el motor trifasico!). . L .
(. obstrucciones en el circuito del sistema.
Protector térmico defectuoso. . . . . .
c ., . Comprobar el dimensionamiento del sistema. Cambiar
Presion de descarga excesiva. . . .
., S . la unidad condensadora por una mas potente, si es
Presidn aspiracion demasiado alta. .
. necesario.
Compresor recalentado y gas de retorno caliente. . .
. L Comprobar carga del refrigerante, comprobar posibles
Bobina del compresor en cortocircuito. - o
pérdidas, llevar el gas a nivel éptimo.
Cambiar el compresor.
Compresor se pone en marcha vy gira, con ciclos de
funcionamiento de breve duracién:
Comprobar protector térmico.
Ver Ind. C.
Comprobar estado del termostato. . . " "
- -, Diferencial pequefio, corrija su valor.
Intervencidn del presostato de alta presién por . .
. . S Comprobar el correcto funcionamiento del moto-
insuficiente enfriamiento en el condensador. . Lo
. ., ventilador y limpiar el condensador.
D Intervencion del presostato de alta presidn por

excesiva carga de gas refrigerante.

Intervencion presostato de baja presidn por
insuficiente carga del gas refrigerante.
Intervencidn presostato de baja presidén a causa de
estrangulamiento o de obstruccidn en la vélvula de
expansion.

Reducir la carga de refrigerante.

Afadir carga gas, verificar que no se producen
pérdidas.

Cambiar la valvula de aspiracién.
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El compresor funciona ininterrumpidamente:

Carga de gas refrigerante insuficiente.
Termostato con contactos bloqueados en cierre.
Sistema no suficientemente dimensionado.
Excesiva carga para enfriar o aislamiento
insuficiente.

Evaporador cubierto de hielo.
Estrangulamientos en el circuito.

Condensador obstruido.

Afadir carga gas, comprobar la ausencia de pérdidas.
Cambiar el termostato.

Cambiar el sistema por uno mas potente.

Reducir la carga y mejorar el aislamiento.

Realizar desescarche y limpieza.

Limpiar el condensador.

Tubos de aspiracién con escarcha:

Valvula de expansion con excesivo paso de gas por
estar sobredimensionada.

Valvula de expansion bloqueada en la apertura.
Ventilador del evaporador no funciona.

Carga de gas elevada.

Regular la valvula o cambiarla por una correctamente
dimensionada.

Limpiar la valvula de sustancias extrafias o si es
necesario cambiarla.

Buscar causa alternativa y eliminarla.

Reducir la carga.

Tubo de descarga con escarcha o condensacion:
Estrangulamiento en el filtro deshidratador.
Valvula en la linea de descarga parcialmente
cerrada

Cambiar el filtro.
Abrir la valvula, si estd defectuosa cambiarla.

Primera edicién Julio 2008
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GENERAL INFORMATION

Keep the booklet in a safe and easily accessible location.

Carefully read the labels on the machine, do not cover them and, in case of damagéhplace
After removing the package ensure that the system is intact in any part,is¢hemmtact your
Dealer.

The system installation in environments which may be subject to the risk ofdlaititynand/or
explosion is not allowed.

Do not expose the system to heat sources.

In case of malfunctioning disconnect the system.

In case of fire use a powder extinguisher.

Do not wash the system through pressurized water jets, corrosive or incompegdbéanses.

The cleaning and maintenance of the system should be exclusively carriedskiliebypersonnel.
The system is designed to the industrial and commercial refrigeration. Amthes than the one
for which it is designed is not allowed.

The manufacturer is not responsible for any damages caused by inappropgafi&iarsand by the
inobservance of the notes and warnings included in this instruction booklet.




PURPOSE OF THE MANUAL

This manual is only designed to inform the operator during the latgtal phase on an appropriate
operation of the system, and to remove any risk connected with an improper use.

LABEL DECODING AND SERIAL NUMBER READING

All our systems are fitted with relevant identification labehich mention the following technical
data:

Model

Compressor

Yielded power in Watt (W) Evaporation Temp. Ambient Temperature

Absorbed power in Watt (W)

Type and quantity of coolant (kg.)

Supply voltage (Volt/Ph/Hz)

O 0O O0OO0OO0Oo

Serial number reading (serial number)
 Digit 1st and 2nd = the last two digits refer to the year of
construction
» Digit 3rd and 4th = week of the year when it was manufactured
e Digit 5th,6th,7th,8th and 9th = progressive number
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INSTALLATION

The system installation is performed after a study and profetite whole refrigerating system
where all the parameters connected with the appropriate igpehatve been taken into account, in
addition to its location and the track of the pipes.

The installation should be carried out by skilled personnel, who is pobwith the appropriate
technical requirements.

The system should NOT be installed in closed environments wheoper @ir re-circulation is not
provided.

It is required to provide a sufficient protection area around the madhi maintenance and air re-
circulation.

Fasten appropriately the system to a supporting surface:

I. Refrigerating system connection
The connection to the refrigerating system circuit should beedaout by arranging the
liquid and suction line pipes in accordance with the diameters aiotieections located in
the systems. These diameters are valid for lengths up tol@nax.; for higher lengths the
diameters should be calculated so that a proper gas speed isleitssreecommended to
fix appropriately the pipes on the wall both in the vicinity of thieves and the welding, in
the linear tracks every 2 m.

. Insulation of the suction line
The suction line track should be insulated through an anti-condensate pipe.




k. QOil return
All the manufacturing should always ensure oil return to the casprelf the unit is
located on the evaporator some copper S pipes should be provided on thelisectoery
2 mt. In case of horizontal tracks, the suction pipes should be mad#&hup slope not
lower than 3% toward the compressor side.

[. Qil addition
It is recommended to check the oil level in the compressor dthenfrst days subsequent
to the system start; add oil if the level is lower than the minimum levehitedion the sight
glass.

m. Vacuum
In order to have an optimum operation of the system, it is requirgertorm an appropriate
vacuum in order to ensure that air and humidity are below the propts; lion this purpose
it is recommended to carry out the vacuum on both sides of the circuit.
Warning :
To avoid any damages to the compressor do not start it in unloadeconditions and
without the gas charging.
During the vacuum and charging phase, it is required to powethe coil of the solenoid
valve of the liquid line.

n. Coolant charging
After the vacuum operation charge the gas indicated in the sydtden A recommended 19
operating mode is to proceed by pouring the coolant into the ligaetvoir so that only the
remaining part required to complete the charging is suckedprBlssure switches should
be used to quantify correctly the charge of the coolant

Important:
The mixtures of refrigerating gases should be charged into theystem only at the

liquid state.

0. Check of leakages
Before charging the coolant it should be checked that theraocaleakages in the whole
system; for this purpose it is appropriate to use suitable methddsgaipment as proof of
vacuum seal and proof of pressure seal with nitrogen.

p. Safety valves on the liquid reservoir
The machines with risk category risk 0, are not equipped with vent device.
The machines with risk categopy1, are equipped with safety valve.

TECHNICAL DATA

The UT unit is made up of:
= Semi-hermetic compressor
= Air condenser
= Liquid reservoir
= Suction fan
= Anti-vibrating device



SAFETY VALVE

4. Warnings and limits of use
In case of operation during the discharging, it is recommendegptace the safety valve
because the accumulation on the valve gasket of the working residtles admponents
and the pipes, may make the tightness at the closure faulty.
Before replacing the valve check that the system is not undesye or at high
temperature.

5. Valve maintenance/inspection setting up
For the safety valves NO maintenance is required. The rembtred atap or the tampering
of the seal, are considered as unauthorized modification of the adjiisthie makes null
and void any warranty by the manufacturer.

6. Expected useful life
It is recommended to check the safety valve every 5 years.

MAINTENANCE AND CLEANING

In order to withhold the system impurities it is recommended talires mesh filter on the suction
line
= Carefully check, through the sight glass of flow on the liquid line,yellow colour which
indicates humidity. In case of humidity immediately stop thehim&cand replace the filter
on the liquid, replace the charging of the coolant and oil. Repeahtuk after 3 days of
operation four month frequengy 2 O
= Check of the compressor noisiness. This operation should be carriededullzbecause it
requires that the system is in operation; check for any vibratwbich may be a symptom
of breaks and of excessive mechanical yokes between the moving(fpartsmonth
frequency

ACCESSORIES

= High pressure pressostatdnly for category 0)
It is designed to stop the machine operation in case the system pressorfgght Once
it intervenes, you can manually reset the pressostat by pusleirggeen button located
on the top. In the automatic pressure switch, once the pressure gneshesmaximum
pressure, less the differential pressure value, the reset is perforroethtically.

= Low pressure pressostat
It operates by stopping the machine when the pressure in the stictioih goes below
the value to which it has been adjusted less the differentialupeegalue. The reset is
carried out at the adjustment pressure. This occurs as a consequence of a failure

= Qil differential pressure switch (when applicable)
This device is only equipped on the units which are provided with a coropffétsd
with oil pump. Its purpose is to interrupt the machine operation wheulittegence
between the oil pressure and the low pressure of the refrigeststem is not any more
within the adjustment value (usually established by the manufactiirex oil pressure
switch, which, like the other pressure switches, is locatedidése compressor, is by



manual re-insertion; the black button to be pressed for the res&ttingated on the top
of the pressure switch.

Oil separator

When the distance between the condensing unit and the evaporator istegh®0 mt.
it is recommended to use the oil separator, which, by intercetbingil dragged by the
compressed gas and by returning it to the machine compressigsigaed to provide
the effective lubrication of the moving organs of the compressor.dtitien, by
removing or reducing the oil film on the exchange surfaces otdhdenser and the
evaporator, it keeps high the coefficient of thermal transmission of this equipment

Liquid separator

It is located on the suction pipe in the vicinity of the compressorisagsigned to
prevent the accidental suction of fluid by the compressor. Itsenasled in vertical
position. If the liquid separator is installed, the installer sholdd tato account that it
should be protected both in case of fire and overpressure in conformity withettteveir
97/23CE. The calculation of the section of the vent valve should breccarut in
accordance with EN 13136: As regards the choice of the openingi@gesshe safety
valve, check the data indicated on the machine label.

Valve to adjust the suction pressure (KVL)

It is designed to keep within acceptable limits the suctionspresof the compressor
when, at the beginning of the freezing cycle, there are higpetertures in the cell. It is
located on the suction pipe in the vicinity of the compressor: It is adjusted atttirg.fac 2 1

Filter (liquid line)
It is located on the liquid line immediately after the resey or after the condenser in
the units which are not equipped with liquid reservoir.

Liquid indicator (liquid line)

It is installed downstream the filter of the liquid line. The iatlic should always be
checked when the machine is in operation, if there is a highdildodg bubbles, it may
mean the lack of gas in the system. Otherwise, if the indicatonpid or if there is a
sporadic flow of bubbles, it means that the gas quantity is correct.

Solenoid valve of the liquid line

It is located just after the filter of the liquid line. & assembled with the purpose to
interrupt the liquid flow when the machine stops in case the tatype has been
reached and in case of de-frosting.

Solenoid valve of hot gas line

It is installed on the compression phase, located between the coonpaesk the
condenser. The valve output should be connected to the evaporator input, iriynediat
after the laminated packet: It is designed to de-frost tlaagator by using the
compressor hot gas.



-PROBLEMS AND POSSIBLE SOLUTIONS-

IND. | PROBLEM SOLUTION
The compressor does not start and does not emit
buzz: Check the line state.
A N It Check the electrical connections.
ovo ag'e. . . Tighten the electrical connections or check the
Intervention of the thermal protective device. . .
. ) . electrical diagram.
Electrical connections slackened or improper
connections.
The compressor does not start (presence of buzz)
and the thermal protective device intervenes: . . .
- - - Carry out the connections again according to the
Inappropriate electric connections. .
diagram.
B Low voltage at the compressor. . .
. . N Search for the alternative cause and remove it.
Electric motor with broken or short circuited
. Replace the compressor.
winding.
. . . Search for alternative cause and remove it.
Intervention of the thermal protective device: . . - .
- Check its characteristics and replace it if required.
Low voltage at the compressor (possible o . ] .
Check ventilation and any narrowing or obstructions in
unbalanced phases on the three phase motor!). o
. . the system circuit.
Faulty thermal protective device. . L
C . . . Check the system dimensioning. Replace the
Excessive discharging pressure. . o - .
. . condensing unit with a more powerful one, if required.
Suction pressure too high.
Check the coolant charge, check for any leakage, set
Heated compressor and hot return gas. .
L . gas to an optimum level
Short-circuited compressor winding.
Replace the compressor.
Compressor starts and rotates, through short
duration operation cycles :
Check the thermal protective device.
Refer to Ind. C.
Check thermostat state. - ] .
. . Small differential, correct setting.
Intervention of high pressure pressostat due to . )
. .. . Check the appropriate operation of the motor fan and
insufficient cooling in the condenser
D clean the condenser.

Intervention of the high pressure pressostat due to
insufficient charging of the refrigerating gas.
Intervention of low pressure pressostat due to
insufficient charging of the refrigerating gas.
Intervention of low pressure pressostat due to

narrowing or obstruction of the expansion valve.

Reduce refrigerating charging.
Add gas charging, check for any leakage.
Replace suction valve.
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The compressor operates continuously:

Insufficient charging of the refrigerating gas.
Thermostat with blocked contacts at the closure
System not properly dimensioned.

Excessive charging to be cooled or insufficient
insulation.

Evaporator covered with ice.

Narrowing in the circuit.

Obstructed condenser.

Add gas charging, check for any leakage.
Replace the thermostat.

Replace the system with a more powerful one.
Reduce the load and improve the insulation.
Perform the de-frosting and cleaning.

Clean the condenser.

Suction valves covered with frost:

Expansion valve with excessive gas flow due to its
over dimensioning.

Expansion valve blocked at the opening.
Evaporator fan not operating.

High gas charging.

Adjust the valve or replace it with an appropriately
dimensioned one.

Clean the valve from foreign substances or replace it if
required.

Search for alternative cause and remove it.

Reduce the charge.

Discharge pipes covered with frost or condensate:
Narrowing in the de-hydrator filter.
Valve on the discharge line partially closed.

Replace the filter.
Open the valve, replace if it is faulty.

First edition July 2008
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INFORMATIONS GENERALES

Conserver ce manuel dans un endroit sir et facilement accessible.

Lire attentivement les étiquettes présentes sur la machuiter éle les recouvrir et en cas
d'endommagement, veiller a les remplacer.

Apres avoir enlevé I'emballage, s'assurer que chacune des pamiiggsant le systeme est en bon
état ; inversement, s'adresser a son Revendeur.

Interdiction d’installer le systéme dans des milieux a risque d'infldotfildaet/ou d’explosion.

Veiller a ce que l'installation ne soit pas exposée a des sources de chaleur.

En cas de mauvais fonctionnement, couper la tension a l'installation.

En cas d'incendie, utiliser un extincteur a poudre.

Ne pas laver la machine avec des jets a pression d'eau, des substandesscourascompatibles.

Le nettoyage et I'entretien de la machine doivent étre effscexclusivement par un personnel
spécialisé.

Le systéme est destiné a la réfrigération industrielleetmerciale. Tout autre emploi que celui
pour lequel il est destiné est interdit.

Le constructeur décline toute responsabilité face aux dommages preaaguéne installation non
correcte et par le non respect des notes et des avertissepwrienus dans ce manuel
d'instructions.




BUT DU MANUEL

Ce manuel a pour but d'informer I'opérateur lors de la phas&tiition pour une mise en marche
correcte du systeme et d’éliminer tous risques dus a une utilisation non correcte.

DECHIFFRAGE ETIQUETTE ET LECTURE MATRICULE

Toutes nos installations présentent une étiquette d'identificatioonbtreportées les données
caractéristiques suivantes :
o Modele
Compresseur
Puissance rendement en Watt (W) Temp. Evaporation Temp. ambiante
Puissance absorbée en Watt (W)
Type de réfrigérant et quantité (kg)
Tension d’alimentation (Volt/Ph/Hz)

© O O0OO0Oo

Lecture matricule (numéro de série)
» Chiffre 1° et 2° = deux derniers chiffres année de fabrication
» Chiffre 3° et 4° = semaine de I'année ou il a été produit
e Chiffre 5°,6°,7°,8°t 9° = n° progressif
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INSTALLATION

L'installation du systeme devra avoir lieu aprés I'étude erdget de I'ensemble du systeme de
réfrigération ou ont été considérés tous les parametres sensiblebon fonctionnement,
'emplacement de la machine et le cheminement des conduits.

L'installation doit étre effectuée par un personnel qualifié, enepsEs des prescriptions
techniques requises.

La machine NE doit PAS étre installée dans des endroits fermés ne gardangas une bonne
circulation de l'air.

Il est nécessaire de laisser un espace suffisant autour de la machinenp@tieh et la circulation

de l'air.

Fixer la machine de facon appropriée a un plan d'appui :

g. Raccordement frigorifigue

Le raccordement au circuit du systeme frigorifigue doit éfifectué en préparant les
conduits de la ligne du liquide et d’aspiration sur la base deséthes des fixations
présentes dans l'installation. Ces diameétres sont valables polandgasurs jusqu'a 10 m
max ; pour des longueurs supérieures, les diameétres devrontéteala@ilés de facon a
garantir une vitesse correcte du gaz. Il est conseillé dedbrerenablement les conduits au
mur aussi bien a proximité des courbes que des soudures, dansites sectilignes tous
les 2 m.

r. Isolation de la ligne d'aspiration
La section de ligne d'aspiration doit étre isolée avec un tuyau anti-condensation.




Retour de I'huile

Toutes les réalisations doivent toujours garantir le retour deel'auicompresseur. Si l'unité
est posée au-dessus de I'évaporateur, il est nécessairgdeeprén raccord S en cuivre sur
la ligne d'aspiration tous les 2 metres. En cas de sections hdesotgaconduit d'aspiration
devra étre réalisé avec une inclinaison non inférieure a 3% vers le cété desssupr

Ajout huile
Il est important de vérifier le niveau de I'huile dans le conggrgsles premiers jours qui

suivent le démarrage de l'installation ; ajouter de I'huile siveau est inférieur au niveau
minimum indiqué sur le verre témoin.

Vide

Pour avoir un fonctionnement optimal du systéme, il est indispensalfffiectlier un vide
qui permette a l'air et a I'humidité d’étre au-dessous desirgahdmissibles ; a cet effet, il
est conseillé d'exécuter le vide sur les deux les cb6tés du circuit.

Avertissement :

Pour éviter d’'endommager le compresseur, ne pas le démarrdans des conditions de

vide et sans la charge du gaz.

Pendant la phase de vide et de charge, il est nécessairemtre sous tension la bobine

de la soupape solénoide de la ligne du liquide. 2 6

Charge réfrigérante

Aprés l'opération du vide, on procede au chargement du gaz indiguéadaaguette de
l'installation. La modalité opérationnelle conseillée consisteoaépler en transvasant le
réfrigérant dans le réservoir du liquide afin que seule ldiepaestante nécessaire a
'achevement de la charge se fasse aspirer par le compreBsar quantifier correctement
la charge du réfrigérant effectuée, utiliser les manometres.

Important :
Les mélanges de gaz réfrigérants ne doivent étre chargés ddassysteme qu’a I'état

liquide.

. Contrdle des fuites

Avant de charger le réfrigérant, il est nécessaire de wvétlibsence de fuites dans
'ensemble de l'installation ; a cet effet, il est opportun dsatil des méthodes et des
appareillages adéquats tels que I'essai de tenue a vide ai lesenue de pression avec de
l'azote.

Soupapes de sécurité sur le réservoir du liquide

Les machines appartenant a la catégorie de risque 0 ne soéquipdes d’'un dispositif
d’évacuation.

Les machines appartenant a la catégorie de risgliesont équipées d'une soupape de
securité.




DONNEES TECHNIQUES

L'unité UT se compose d’'un :
= Compresseur semi-hermétique
= Condensateur a air
» Réservoir du liquide
»= Ventilateur d’aspiration
= Anti-vibrations

SOUPAPE DE SECURITE

7. Avertissements et limites d’emploi
Il est conseillé de remplacer la soupape de sécurité esiesli intervenue pendant le
déchargement, l'accumulation sur le joint de la soupape des résidunvdeé tles
composants et des conduits car ceci peut rendre la tenue a la fermeture usdectue
Avant de remplacer la soupape, vérifier que linstallation n’estspas pression ou a
température élevée.

8. Entretien/inspection réglage soupape
Pour les soupapes de sécurité, AUCUN entretien n’est prévu.tiad u bouchon ou
l'altération du dispositif de fermeture sont considérés comme nuadifications non 27
autorisées pour le réglage ; ceci fait tomber la garantie du constructeur.

9. Vie utile prévue
Il est conseillé d'effectuer le contrble de la soupape de sécurit@sobisihs.

ENTRETIEN ET NETTOYAGE

Il est conseillé d’installer un filtre a grille sur lgtie d'aspiration afin de retenir les impuretés de
l'installation.
= Examiner avec soin, a travers le verre du témoin de passaga bgnd du liquide, la
couleur jaune signale qu’il y a humidité. En cas de signal d’humatitéter immédiatement
la machine et remplacer le filtre sur le liquide, la chahgeéfrigérant et I'huile. Répéter le
contrble au bout de 3 jours de marcliedquence : tous les quatre mpis
= Contréle bruit du compresseur. Cette opération doit étre effecta@égoeécaution car elle a
besoin que le systéme soit en marche ; vérifier la présenclaguements ou de vibrations
qui peuvent étre le signe de ruptures ou de jeux mécanigues txeass les parties en
mouvement.f(équence : tous les quatre mpis

ACCESSOIRES

» Pressostat de haute pressiofuniquement pour catégorie 0)
Sert a interrompre le fonctionnement de la machine si la pression de #irstadist trop
élevée : une fois intervenu, le pressostat se réenclenche mammnli@riaide de la
touche verte placée au sommet. Dans le pressostat automatiquasuqesfla pression
est redescendue au-dessous de la pression maximum, moins ladeaj@@ssion du
différentiel, le réenclenchement est automatique.



Pressostat de basse pression

Intervient en arrétant la machine lorsque la pression dans Ut cll@spiration descend

au-dessous de la valeur a laquelle il est réglé moins larvddepression différentielle.

Le réenclenchement se produit a la pression de réglage. Cela a lieu en corséd'guenc
panne.

Pressostat différentiel huile(s’il est applicable)

Ce dispositif n’est présent que sur les unités qui ont un compresseur équipé d’'une pompe
de l'huile. Il sert a interrompre le fonctionnement de la maclursgjlie la différence

entre la pression de l'huile et la faible pression de l'laitai frigorifique n'est plus

dans les limites de la valeur de réglage (normalemenedixar le constructeur). Le
pressostat de I'huile qui se trouve, comme les autres pressastéaté,du compresseur,

est en réenclenchement manuel ; le bouton noir a presser poandéenehement se
trouve en haut du pressostat.

Séparateur d’huile

Lorsque la distance entre l'unité de condensation et I'évaporast supérieure a 10
metres, il est conseillé d'utiliser le séparateur d'huile euinterceptant I'huile entrainée

par le gaz comprimé et en la renvoyant régulierement au corpreds la machine,
contribue & assurer une bonne lubrification des organes en mouvementplasseur.

De plus, en éliminant ou en réduisant le film d'huile sur les ssfaé@change du
condensateur et de I'évaporateur, il maintient le coefficiettassmission thermique de

ces appareillages élevé. 2 8

Séparateur du liquide

Est situé sur le conduit d'aspiration a proximité du compresseur et sert a @mpéche
I'aspiration accidentelle de fluide par le compresseur. Il est monté ¢iompostticale.

Si l'installateur installe le séparateur de liquide, il devra prévoir unecporten cas
d'incendie et de surpression, en application de la directive 97/23CE. Le calcul de la
section de la soupape d’évacuation doit étre exécuté selon la EN 13136. Pour le choix de
la pression d'ouverture de la soupape de sécurité, vérifier les donnéeeseparte

I'étiquette de la machine.

Soupape de réglage de la pression d'aspiration (KVL)

Sert a maintenir dans des valeurs acceptables la pression t@smita compresseur
lorsque, au début du cycle de congélation, on a des températures élandekes
cellules. Elle est positionnée sur le tuyau d'aspiration arpitexidu compresseur ; elle
est réglée en usine.

Filtre (ligne du liquide)
Il se trouve sur la ligne du liquide tout de suite apres le raseme apres le
condensateur dans les unités qui n’ont pas le réservoir du liquide.

Indicateur liquide (ligne du liquide)

Est installé en aval du filtre de la ligne du liquide. L'indicathait toujours étre controlé
lorsque la machine est en marche : si on remarque un passagdatbrde grosses
bulles, cela peut signifier qu’il manque du gaz dans linstafiatinversement, si
I'indicateur est limpide ou que I'on remarque un passage sporadiquélele c’'est le

signe que la quantité de gaz est correcte.



= Solénoide ligne du liquide
Est situé tout de suite aprés le filtre de la ligne du liquids. nfBonté dans le but
d'interrompre le passage du liquide lorsque la machine doit s'goiésgiue la bonne
température est atteinte et pour le dégivrage.

= Solénoide ligne gaz chaud
Est installé sur la phase de la compression, entre le compresdewondensateur. La
sortie de la soupape doit étre reliée a I'entrée de I'évapqgratenédiatement apres le
paquet laminé. Sert a dégivrer I'évaporateur en utilisant le gaz chaud du s®upres

-PROBLEMATIQUES ET SOLUTIONS POSSIBLES-

IND. | PROBLEME SOLUTION
Le compresseur ne démarre pas et n'émet pas de ronflement : o, X
Vérifier état ligne.
A . Vérifier branchements électriques.
Absence de tension. . . A .
X . Serrer les branchements électriques ou contréler le schéma
Intervention du protecteur thermique. électrique
Branchements électriques desserrés ou mauvais branchements. )
Le compresseur ne démarre pas (présence ronflement) et le
protecteur thermique intervient :
Mauvais branchements électriques. Refaire les branchements selon le schéma.
B Basse tension au compresseur. Rechercher la cause alternative et |'éliminer.
Moteur électrique avec enroulement interrompu ou en court- Remplacer le compresseur.
circuit.
. . Recherche cause alternative et I'éliminer.
Intervention du protecteur thermique : . P L .
- o Vérifier ses caractéristiques et le remplacer si nécessaire.
Basse tension au compresseur (possibilité de phases g S . g
R . X Vérifier ventilation et éventuels rétrécissements ou engorgements
déséquilibrées sur moteur triphasé!). R R
. . dans le circuit du systeme.
Protecteur thermique défectueux. . . . \ R
C R . . Vérifier le dimensionnement du systéme. Remplacer I'unité de
Pression de déchargement excessive. ) . L .
) o o condensation par une autre plus puissante, si nécessaire.
Pression aspiration trop élevée. J e N o
, Vérifier charge du réfrigérant, controler fuites éventuelles, remettre
Compresseur surchauffé et gaz retour chaud. ) .
L gaz au niveau optimal.
Enroulement compresseur en court-circuit.
Remplacer le compresseur.
Compresseur démarre et tourne, avec des cycles de
fonctionnement de courte durée:
Vérifier protecteur thermique. .
e p 4 Voir Ind. C.
Vérifier état thermostat. L ipes . . .
X . Petit différentiel, corriger position.
Intervention pressostat de haute pression pour cause de e ) .
g . ) Vérifier le fonctionnement correct du motoventilateur et nettoyer le
refroidissement insuffisant dans le condensateur.
D condensateur.

Intervention du pressostat de haute pression pour cause de
charge excessive de gaz réfrigérant.

Intervention pressostat de basse pression pour cause de charge
insuffisante de gaz réfrigérant

Intervention pressostat de basse pression pour cause de
restriction ou obturation soupape d'expansion.

Réduire la charge réfrigérante .
Ajouter charge gaz, vérifier absence de fuites.
Remplacer soupape d'aspiration.
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Le compresseur fonctionne sans arrét :

Charge gaz réfrigérant insuffisante.

Thermostat avec contacts bloqués en fermeture.
Systéme insuffisamment dimensionné.

Charge excessive a refroidir ou isolation insuffisante.
Evaporateur recouvert de glace.

Restrictions dans le circuit.

Condensateur bouché.

Ajouter charge gaz, vérifier absence de fuites.
Remplacer le thermostat.

Remplacer le systéeme par un autre plus puissant.
Réduire la charge et améliorer I'isolation.

Faire dégivrage et nettoyage.

Nettoyer le condensateur.

Conduits aspirations givrés :

Soupape d'expansion avec passage excessif gaz car
surdimensionnée.

Soupape d'expansion bloquée en ouverture.
Ventilateur évaporateur ne fonctionne pas.

Charge gaz élevée.

Régler la soupape ou la remplacer par une autre correctement
dimensionnée.

Nettoyer la soupape de substances étrangéres ou, si nécessaire, la
remplacer.

Rechercher cause alternative et I'éliminer.

Réduire la charge.

Conduit d'évacuation givré ou embué&
Restriction dans le filtre déshydrateur.

Soupape sur ligne d’évacuation partiellement fermée.

Remplacer le filtre.
Ouvrir la soupape, la remplacer si elle est défectueuse.

Premiere édition juillet 2008
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ALLGEMEINE INFORMATIONEN

Dieses Buchlein ist an einem sicheren und leicht zuganglichen Ort aufizubawa

Die auf der Maschine angebrachten Schilder sind aufmerksam zu Rm=me dirfen nicht
abgedeckt werden und falls sie beschéadigt werden, mussen sie ausgetauscht werden.

Nach der Entfernung der Verpackung muss sichergestellt medi#ss alle Teile des Systems
unversehrt sind. Ist dies nicht der Fall, ist der eigene Einzelhandler zu koetaktier

Die Installation der Anlagen ist in feuergefahrlichen oder expisgiefahrlichen Umgebungen
nicht gestattet.

Die Anlage soll nicht in der Nahe von Warmequellen aufgestellt werden.

Im Fall von Stérungen ist die Anlage spannungsfrei zu setzen.

Im Brandfall sind Pulver-Feuerléscher zu verwenden.

Die Anlage darf nicht mit einem Druckwasserstrahl, mit korrosivaer unvertraglichen
Substanzen gereinigt werden.

Die Reinigung und die Wartung der Anlage durfen einzig und allein vanatigeertem Personal
durchgefuhrt werden.

Das System ist fur die industrielle und kommerzielle Kuhlung tilbest. Ein nicht
bestimmungsgerechter Gebrauch ist nicht zulassig.

Der Hersteller tbernimmt keine Haftung fur Schaden im Fad#ranicht korrekten Installation oder
der Missachtung der in dieser Bedienungsanleitung enthaltenen Anmerkungemwedséli



ZWECK DES HANDBUCHES

Das gegensténdliche Buchlein hat den Zweck, den Bediener in dafaliensphase hinsichtlich
einer korrekten Inbetriebnahme des Systems zu informieren und dieeRiggken durch nicht
korrekten Gebrauch zu eliminieren.

ENTZIFFERUNG UND ABLESEN DER SERIENNUMMER

Alle unsere Anlagen sind mit einer entsprechenden Identifikatikatiet ausgestattet, auf der die
folgenden charakteristischen Daten aufgefuihrt sind:

Modell

Kompressor

Erbrachte Leistung in Watt (W) Verdunstungstemperatur Umgebungsegonper
Aufgenommene Leistung in Watt (W)

Kaltemitteltype und -Menge (kg)

Speisespannung (Volt/Ph/Hz)

O 0O O0OO0OO0Oo

Ablesen der Seriennummer (Seriennummer)
e 1.und 2. Zahl = Die letzten beiden Zahlen des Baujahrs
e 3. und 4. Zahl = Woche des Baujahres in der die Anlage
hergestellt wurde
e 5.,6.,7.,8.und 9. Zahl = Fortlaufende Nummer
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INSTALLATION

Die Installation der Anlage folgt auf eine Studie des Planggdsamten Kihlanlage, in dem alle
empfindlichen Parameter fiir den korrekten Betrieb sowie fur damd8itt und den Verlauf der
Rohrleitungen bertcksichtigt sind.

Die Installation muss von qualifiziertem Personal durchgeflletden, das Uber die ndtigen
technischen Anforderungen verfigt.

Die Anlage darf NICHT in geschlossenen Raumen installientdeve in denen keine gute
Ruckfuhrung der Luft garantiert ist.

Um die Maschine herum muss ein ausreichender Schutzbereidtafimngsarbeiten und fir die
Luftzirkulation belassen werden.

Die Anlage geeignet auf einer Auflageflache befestigen:

y. Anschluss Kihlanlage

Der Anschluss an den Kreislauf des Kiihlsystems hat durch Vortbegaler Rohrleitungen,
der Flussigkeitsleitungen und durch Ansaugen an der Basis denrbesser der auf der
Anlage vorhandenen Anschlisse zu erfolgen. Diese Durchmesser digghd@ié@n von max.
10 m gultig; bei grolReren Langen muissen die Durchmesser berechdenwem die
korrekte Geschwindigkeit des Gases zu garantieren. Es ishrat&aRohrleitungen sowohl
in der Nahe von Kurven als auch der Schweil3stellen an den geraden &Abachie 2 m
geeignet an der Wand zu befestigen.

z. Isolierung der Ansaugleitung
Der Abschnitt der Ansaugleitung muss mit einem Antikondenswasserrohrtis@reen.




aa.

bb.

CC.

dd.

ee.

Olrucklauf

Alle Ausfiihrungen missen auf jeden Fall den Olriicklauf zum Kompregsantieren.
Wenn die Einheit Gber die dem Verdunster liegt, ist es nétig, allemn S-férmige
Kupferrohrleitungen auf der Ansaugleitung vorzubereiten. Bei horizontabsthnitten
muss die Rohrleitung mit einer Neigung nicht kleiner als 3% ichtehg Kompressor
ausgefuhrt werden.

Zugabe von Ol

Es ist wichtig, wahrend der ersten Tage nach der Inbetriebnaéinfnlage den Olstand im
Kompressor zu tberprifen; Ol zugeben falls sich der Olstand alsgeiedls der minimale
auf dem Sichtglas angegebene Fullstand erweisen sollte.

Vakuum

Um einen optimalen Betrieb des Systems zu erreichen ist ekisslieh, ein korrektes
Vakuum auszufuihren, damit garantiert wird, dass Luft und Feuclhitigkeéerhalb der
vertretbaren Werte liegen; zu diesem Zweck wird empfohlenydasum auf beiden Seiten
des Kreislaufs auszufihren.

Hinweis :

Um Schaden am Kompressor zu vermeiden, diesen nicht ired Vakuumphase und

ohne die Beflullung mit Gas in Betrieb nehmen. 3 3
Wahrend der Vakuum- und Befillphase ist es nétig, die Spaldes Magnetventils der
Flussigkeitsleitung unter Spannung zu setzen.

Befillung mit Kaltemittel

Nach dem Vakuumvorgang wird die Befullung mit dem auf der Etikette Asdage

angegebenen Gas vorgenommen. Eine empfohlene Arbeitsweise istndéliety des

Kaltemittels in den Flussigkeitssammler, bis sich nur der \Jédnde, fir die

Vervollstandigung der Befillung notige Teil vom Kompressor ansal@est. Um die

durchgefuhrte Beflllung mit Kaltemittel korrekt zu quantifiziereniissen Manometer
verwendet werden.

Wichtig:
Die Mischung der Kaltegase darf nur im flissigen Zustand ins Systegefillt werden.

Kontrollen von Leckagen

Vor der Befullung mit dem Kaéltemittel ist es noétig, die geta Anlage auf das
Vorhandensein von Leckagen zu prifen; dazu ist es glnstig, geeigneite Gead
Methoden wie Vakuum- und Druckdichtprifungen mit Stickstoff zu verwenden.

Sicherheitsventil auf dem Flissigkeitssammler

Die Maschinen in der Gefahrenkategorie 0 sind nicht mit Einrichtungen zur Drastant
ausgestattet.

Die Maschinen in der Gefahrenkategorie 0 sind mit Sicherheitsventilen ausgestattet.




TECHNISCHE DATEN

Die Einheit UT setzt sich aus Folgendem zusammen:
Halbhermetischen Kompressor
Luftkondensator

Flissigkeitssammler

Saugzuggeblase

Vibrations-Dammschicht

SICHERHEITSVENTIL

10.Hinweise und _Einschrankungen des Anwendungsbereichs
Es wird der Austausch des Sicherheitsventils empfohlen, fallsdesend des Ablassens
angesprochen hat; durch die Anhaufung von Bearbeitungsriickstanden der Koexponent
und der Rohrleitungen auf der Dichtung des Sicherheitsventils, kann diggk&t beim
Schliel3en mangelhaft werden.
Bevor das Ventil ausgetauscht wird, ist zu tberprifen ob die Anlagelmiek oder hoher
Temperatur steht.

11. Wartung/Inspektion Einstellung Ventil
Fur die Sicherheitsventile ist KEINE Wartung vorgesehen. Dasauden der
Abschlusskappe oder die Beschadigung des Siegels wird als metingigte Anderung der
Eichung angesehen; das fuhrt zum Verfall der Herstellergarantie. 34

12.Vorgesehene Nutzungsdauer
Es wird empfohlen, alle 5 Jahre eine Kontrolle des Sicherheitsventils durchzufihren.

WARTUNG UND REINIGUNG

Es wird die Installation eines Netzfilters auf der Ansamgiegj empfohlen, um Verunreinigungen
aus der Anlage zurtickzuhalten.

» Uber das Schauglas auf der Fliissigkeitsleitung genau prifénzé&gt Feuchtigkeit an. Im
Fall einer Anzeige von Feuchtigkeit, muss die Maschine unverzighigehalten und der
Flussigkeitsfilter ausgetauscht werden; die Kaltemittel- und QHglist auszutauschen. Die
Kontrolle nach 3 Tagen Betrieb wiederholene(monatliche Frequenz).

= Kontrolle des Kompressors auf Larm. Dieser Vorgang muss mitichorausgefihrt
werden, da es erforderlich ist, dass das System dabei in Betradas Vorhandensein von
Ticken oder Vibrationen Uberprifen, was ein Anzeichen eines BruchsubdenaRiger
mechanischen Spiele zwischen den Teilen in Bewegung sein kaenmdnatliche
Frequenz

ZUBEHOR

= Hochdruck-Druckwéachter (nur fir Kategorie 0)
Dient im Fall eines zu hohen Drucks in der Anlage zur Betriebdaretehung der
Maschine: Hat der Druckwéchter einmal angesprochen, wird er durdbrielen der
grinen Taste auf der Spitze manuell neu geladen. Beim autoheati Druckwéchter
erfolgt, wenn der Druck erneut unter den maximalen Druck minus deck®ert des
Differenzials gesunken ist, die Neuladung automatisch.



Niederdruck-Druckwachter

Wenn der Druck im Ansaugkreislauf unter den Wert, auf den ertgastcminus dem
Differenzialdruckwert absinkt, muss durch Anhalten der Maschinegiiften werden.
Das Neuladen erfolgt auf dem Eichdruck. Dies erfolgt nach einem Schaden.

Ol-Differenzialdruckwachter (wo anwendbar)

Diese Vorrichtung ist nur auf den Einheiten vorhanden, auf welchekaegnpressor mit
Olpumpe montiert ist. Sein Zweck ist es, den Betrieb der Maschinenterbrechen,
wenn der Unterschied zwischen dem Oldruck und dem niedrigen Drugkitianlage
nicht mehr innerhalb der Eichwerte liegt (normaler Weise vomsteléer festgelegt).
Der Oldruckwachter, der sich wie die anderen Druckwéhcter nebenKdempressor
befindet, wird manuell wieder eingeschaltet; der schwarze Druckkrmigpf fir das
Neuladen zu driicken ist, befindet sich auf der Spitze des Druckwéchters.

Olabscheider

Wenn die Entfernung zwischen der Kondensatoreinheit und dem Verdunstealsnedr

m betragt, wird ein Olabscheider empfohlen, der das vom komprimieres G
mitgebrachte Ol abfangt und es regelmafRig zum Kompressorasahiie zurickfihrt.
Dies tragt dazu bei, eine wirkungsvolle Schmierung der Organdaepressors in
Bewegung zu garantieren. Darliber hinaus wird der Olfilm aufldeischeroberflachen
des Kondensators und Verdunsters eliminiert und verringert und der Kewffider
thermischen Ubertragung dieser Gerate hoch erhalten.

Flissigkeitsabscheider 3 5
Liegt auf den Ansaugrohrleitungen in der Nahe des Kompressors tidee Heaunktion,

das zufallige Ansaugen von Flussigkeit durch den Kompressor zunderhi Er
befindet sich in vertikaler Position. Falls der Installateur dnstallation des
Flissigkeitsabscheiders vorsieht, muss er bericksichtigen, éass dntsprechend der
Richtlinie 97/23EG sowohl gegen Brandfall als auch gegen Uberdruckigessei
muss. Die Berechnung des Querschnittes des Druckentlastungskaerggdsgemar EN
13136 durchgefuhrt werden: Fiur die Wahl des Offnungsdrucks des Sitéweehtis

sind die auf der Etikette der Maschine aufgefiihrten Daten zu tberprifen.

Ansaug-Druckregelerventil (KVL)

Dient dazu, den Ansaugdruck des Kompressors innerhalb der annehmbarerziwert
halten, wenn am Beginn des Gefrierzyklus die Temperaturen inedlerhbch sind. Es
liegt auf dem Ansaugrohr in der Nahe des Kompressors: Wird im Werk geeicht.

Filter (Flussigkeitsleitung)
Befindet sich auf der Flissigkeitsleitung, unmittelbar nach demnfear oder in den
Einheiten, die nicht mit Fllissigkeitssammler ausgestattet sind, nach dermKatuale

Flissigkeitsanzeigel(Flussigkeitsleitung)

Wird nach dem Filter der Flussigkeitsleitung installiert. @rzeiger muss immer
kontrolliert werden, wenn die Maschine in Betrieb ist und wenn ein &@mder
Durchgang von grof3en Blasen bemerkt wird, kann dies auf ein Fehlen van @Gas
Anlage hinweisen. Wenn der Anzeiger hingegen klar ist oder sporadiBeiichgang
von Blasen beobachtet wird, bedeutet dies, dass die Gasmenge korrekt ist.



= Solenoid Flussigkeitsleitung
Liegt unmittelbar nach dem Filter der Flussigkeitsleitung.dWwium Zweck montiert,
den Durchgang von Flussigkeit zu unterbrechen, wenn man die Masclgae der fur
die Enteisung ndtigen Temperatur anhalten muss.

= Solenoid Leitung heil3es Gas
Auf der Umleitung des Druckrohrs installiert und zwischen dem Kesgar und dem
Kondensator positioniert. Der Ausgang des Ventils muss am Eingangeddunsters,
unmittelbar nach dem gewalzten Paket angeschlossen werden: DemVernwendung

des heil3en Gases des Kompressors zum Enteisen des Verdunsters.

-PROBLEME UND MOGLICHE LOSUNGEN-

IND. PROBLEM LOSUNG
Der Kompressor startet nicht und gibt kein Brummen von sich:
A Den Leitungszustand prifen.
Keine Spannung vorhanden. Elektrische Anschliisse und das Schaltbild kontrollieren.
Einschaltung des thermischen Schutzes. Elektrische Anschlisse festziehen und das Schaltplan kontrollieren.
Lose elektrische Anschlisse oder falsche Verbindungen.
Der Kompressor startet nicht (Brummen vorhanden) ur der
thermische Schutz schaltet sich ein:
- - Die Anschlisse gemaR dem Schaltplan neu ausfiihren.
Falsche elektrische Verbindungen. . .
B Lo Alternative Ursache suchen und beseitigen.
Niedrige Spannung am Kompressor. Den K " h
Elektromotor mit gebrochener Wicklung oder Kurzschluss. €n Rompressor austauschen.
. . Alt tive Ursach h d beseitigen.
Einschalten des thermischen Schutzes -ernative Ursache suchen und besetigen s
o Seine Eigenschaften kontrollieren und ihn austauschen wenn nétig.
Niedrige Spannung am Kompressor (Phasen auf dem : . .
K o ) . . Die Beliiftung kontrollieren und eventuelle Verengungen oder
Dreiphasenmotor moglicher Weise aus dem Gleichgewicht!). ) X .
) Verstopfungen im Kreislauf des Systems kontrollieren.
Thermischer Schutz defekt. S - . TS
C o e Die Dimensionierung des Systems priifen. Wenn nétig, die
UbermaRiger Ablassdruck. L A .
Kondensatoreinheit gegen eine stdrkere austauschen.
Ansaugdruck zu hoch. ) . s . N
. R . . Die Befiillung mit Kaltemittel prifen, auf eventuelle Leckagen
Kompressor tiberhitzt und Rickflussgas heiR. N N . . .
; ) prifen, den Gasfillstand auf optimale Hohe bringen.
Wicklung des Kompressors in Kurzschluss.
Den Kompressor austauschen.
Kompressor startet und dreht sich mit Betriebszykle kurzer
Dauer:
Thermischen Schutz tGberprifen )
. . Siehe Ind. C.
Den Thermostatzustand Uberpriifen. ) : ) ) .
R u Kleines Differenzial, Einstellung korrigieren.
Einschalten des Hochdruck-Druckwéchters wegen ! N .
; . . Den korrekten Betrieb des Motorlifters kontrollieren und den
unzureichender Kiihlung im Kondensator. o
D Kondensator reinigen.

Einschalten des Hochdruck-Druckwéchters wegen GibermaRiger
Befillung mit Kiihlgas.

Einschalten des Niederdruck-Druckwdachters wegen zu geringer
Befillung mit Kiihlgas.

Einschalten des Niederdruck-Druckwachters wegen Verengung
oder Verstopfung des Ausdehnungsventils.

Die Befiillung mit Kaltemittel verringern.
Gas nachftllen, Vorhandensein von Leckagen prifen.
Austausch des Ansaugventils.
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Der Kompressor funktioniert ununterbrochen:

Befiillung mit Kaltemittel unzureichend.
Thermostat mit blockierten Kontakten beim SchlieBen.
System nicht ausreichend dimensioniert.

Zu kuhlende Beftllung GiberméRig oder Isolierung unzureichend.

Verdunster mit Eis bedeckt.
Verengung im Kreislauf.
Kondensator verstopft.

Gas nachfillen, Vorhandensein von Leckagen prifen.
Austausch des Thermostates.

Das System gegen ein starkeres austauschen.

Die Befiillung reduzieren und die Isolierung verbessern.
Enteisung und Reinigung durchfiihren.

Kondensator reinigen.

Ansaugrohre vereist:

Ausdehnungsventil mit GberméaRigen Gasdurchfluss weil
tiberdimensioniert.

Ausdehnungsventil in Offnung blockiert.
Verdunsterbelifter funktioniert nicht.

Zu hohe Gasbefiillung.

Das Ventil einstellen oder gegen ein korrekt dimensioniertes
austauschen.

Das Ventil von fremden Substanzen reinigen und wenn nétig
austauschen.

2. Alternative Ursache suchen und beseitigen .
Befiillung reduzieren.

Ablassrohre vereist oder mit Kondenswasser:
Verengung im Absorber-Filter.
Ventil auf der Ablassleitung teilweise geschlossen.

Filter austauschen.
Das Ventil 6ffnen, wenn defekt, austauschen.

Erste Ausgabe Juli 2008
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YcranoBka o6opynoBanust

TexHun4yeckue J1aHHbIE
IIpenoxpaHuTeIbLHBIN KIaNaH
TexHuveckoe 00C/Ty;KUBAaHNE H OYHCTKA
BcenomorareabHble NPUHANICKHOCTH

IIpoGJieMbI M cIOCOOBI UX YCTPAHEHHUS

OBIIAA NTHOOPMANINA

ObecnieubTe XpaHEHHE PYKOBOJCTBAa B HAJIC)KHOM MECTE€ C BO3MOXKHOCTBIO OBICTPOTO JOCTYIa K
HEMY.

BuumarensHO npounTaiite nH(OpMAIIHIO, U3JI0KEHHYIO HAa UMEIOIIMXCS HAa MAIlIMHE 3TUKETKAX, He
JIOTYCKaNTe UX 3aKpbIBaHUS, a IPU MOBPEKICHUH 3TUKETOK 3aMEHUTE HX.

Ilocne ynaneHus yNakoBKU YIOCTOBEPHTECH B IIEJIOCTHOCTM BCEX KOMIIOHEHTOB cHUCTEMBl. B
MPOTUBHOM ciiydae oOpaiaiitech k Bamemy npoaasily o00pyaoBaHus.

YcraHoBka 000pyIOBaHUS B MECTAX, IJIe UMEETCS IOKAPOOMIACHOCTh U/UITM BO3MOXKHOCTh B3PbIBa,
HE JIOMyCKaeTcs.

He noaBepraiite o0opynoBanue Bo31€HCTBHIO HCTOYHUKOB TEIIA.

[Tpu nepebosix B paboTe, OTKIIOYUTE MOavdy HAMPsHKEHUS Ha 000pyI0BaHUE.

B ciyyae BO3HMKHOBEHMS M0OXkapa MOJIb3YHTECh IOPOIIKOBBIM OTHETYITUTENIEM.

He mpomsiBaiite 06opynoBaHue CTPYSIMH BOJBI TOJ JABJIEHHUEM, C HCIOIb30BAaHUEM €IKHX WIH
HECOBMECTHUMBIX C YCTPOMCTBOM BEIIECTB.

Ounctka u  oOciayxuBaHUE OOOPYAOBAaHHSA  JIOJDKHBI  MPOU3BOAUTHCA  HCKIIOUUTEIBHO
CHEMATN3UPOBAaHHBIM NIEPCOHAIIOM.

Cucrema mpenHa3HaueHa JJi1 MPOMBIIUIEHHOTO U KOMMEpUECKOoro oxjaxjaeHus. He momyckaercs
HCIIOJIb30BAaHUSl CUCTEMBI AJIs LIEJIEH, AJI1 KOTOPBIX OHA HE NpeAHAa3HAUYEHA.

[IpousBoauTenb HE HECET OTBETCTBEHHOCTH 3a IOBEPEXACHUS 110 NPUYMHE HEMPaBUIBLHOU
YCTaHOBKH OOOpYJOBAaHUSI W HECOONIONEHHs YKa3aHUW W TMPenylNpekICHUU, COIAepXKaIluxcs B
JAHHOM PYKOBOJICTBE IO SKCILTyaTalluu.




HEJIb COCTABJIEHUA PYKOBO/JACTBA

JlaHHO€ pyKOBOJCTBO OBLIO MOATOTOBIIEHO C IENbIO MPEAOCTaBICHHs onepaTopy UH(popManuu Ha
JTare YCTAaHOBKH O0OpYyNOBaHUS JJIsi 00eCIeYeHUs MPABUIBHOTO 3aIyCKa CUCTEMBI U YCTPAHCHUS
BO3MOXKHBIX PUCKOB, 00YCIOBIEHHBIX HEMPABUIBLHON IKCILTyaTaIuei.

PACIHINPPOBKA M3JIOXKEHHOTO HA DTHUKETKE W CYUTBIBAHUE
HACIHIOPTHOI'O HOMEPA

Ha nro60M mocraBisieMOM HaMu 00OpYAOBAHHH MMEETCS COOTBETCTBYIOIIAS MIACHTH(GHKAIIMOHHAS
ITUKETKA, Ha KOTOPOH yKa3aHbl XapaKTepHbIC JJIsl YCTAHOBKH MMapaMeTphbl U JIaHHbIC, TPUBEIACHHbBIC
HIDKE.

0 Monuenn

0 Kommpeccop

0 OrmaBaemas moiHocTh (BarT), Temmeparypa wcmapeHus, TeMIepaTypa OKpysKarolien

CpEeIbl.

0 [Ilorpebasiemas momHOCTH (BatT).

0 Twun xyagareHTa u ero KoJIn4ecTBo (Kr.)

0 Hanpsoxenne nuranus (Bonpt/®aszel/I').

CunThIBaHKE TACIIOPTHOIO HOMEpa (CEpUIHBIN HOMED)
e Iludpa 1°u 2° =nocuaeauue ase L@ psbl roaa BEIOIYCKA
e Iludpa 3° u 4° = Hexend roaa, B KOTOPOM OBLIO IMPOU3BEACHO

obopynosanue
e Iludpa 5°,6°,7°,8°% 9° = HOPSIAKOBELIA HOMED

YCTAHOBKA OBOPYJIOBAHUSA

VYcranoBka 000pyAOBaHUS COOTBETCTBYET MPEAYCMOTPEHHOM MPU MPOEKTHBIX pa3padOoTKax BCeu
XOJOAUIBHON CUCTEMBI, TPU KOTOPBIX OBUIM YYTEHBI BCE TOYHBIE TTApAMETPhI, OT KOTOPBIX 3aBUCHUT
MpaBWJIbHOE (PYHKIIMOHUPOBAHKE MAIIUHBI, a TAK)KE MECTO €€ PACHOJIOKEHUS U TyTH MTPOXOKACHUS
TpyOOIIPOBOJIOB.

VYcranoBka 000pyAOBaHMS ~JOMKHA TMPOU3BOAUTHCA  KBATU(PHUIMPOBAHHBIM  IEPCOHATIOM,
COOTBCTCTBYIOIIIUM BCEM H€O6XOI[I/IMI>IMI/I TEXHUYCCKUM Tpe6OBaHI/I}IM.

O6opynoBanne HE nomkHO ycTaHaBAMBATHCS B 3aKPBITHIX IOMEIIEHUAX, B KOTOPBIX HE
o0ecrieyeHa XopoIuas IUPKYISLIUsS BO31yXa.

HeoOxonuMo 0OCTaBIATh JOCTOYHOE MPOCTPAHCTBO BOKPYr MAalIMHBI I BO3MOXKHOCTU €€
TEXHUYECKOT0 OOCITYKUBAHMS U IIUPKYJISAILUN BO3TyXa.

Ouxcarus 000py10BaHUS MPOU3BOAUTCS COOTBETCTBYIOIIMM 00pa30M Ha OMOPHOI MOBEPXHOCTH

g9. lloncoenmueHne K KOHTYPY OXJIAKAAFOIIEH CUCTEMBI
[logcoennHeHne K KOHTYpPY OXJIAKIAIOLIEH CHUCTEMBI JOJDKHO MPOU3BOAUTHCA ITyTEM
MOATOTOBKH JIMHEHHBIX TPYOOMPOBOAOB JIsl KHUAKOCTH M aCIIUPANMOHHBIX TPYyOOTIPOBOIOB
B COOTBETCTBUM C JIMAMETpaMU HMEIOIIUXCS Ha OOOpYIOBaHUH COEIUHUTEIbHBIX
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hh.

Ji-

kk.

3JIEMEHTOB. DTH TUAMETPbl MOAXOMAT A jiuHbl Makc. 10 m. Ilpu mpeBblieHHH 3TOTO
paccTosiHUA, TUaMeTp HEOOXOIUMO PAcCUMTHIBATh TAKMM OOpa3oM, YTOOBI TapaHTUPOBATh
NPAaBUIIBHYIO CKOPOCTh MPOXOXKICHMS ra3a. Pekomenmyercss (GuUKCHpOBATH HEOOXOIMMBIM
o0pa3zoM TpyOOIpOBOJIbI HA CTEHKE BOJHM3U M3THMOOB M PSJIOM C MECTaMH UX CBapKH, a Ha
NPSIMOJIMHEHHBIX yYacTKax - Ha PACCTOSIHUM KaXIble 2 M.

301 acoupalinoHHON JIMHUA
Y4acTok  acnupalMOHHOW  JIMHUM  JIOJDKEH  M30JIUPOBATHCA € UCIHOJIb30BAaHUEM
AHTUKOHJICHCAIMOHHOHN TPYOKH.

Bo3sBpar macna

[Ipu Bcex BapmaHTax UCHOJHEHHS, B JIIOOOM cilydae AOKEH OBITh rapaHTUPOBAH BO3BpAT
Macia B Kommpeccop. Ecmu OOk pacmoyioKeH BhIIIE HUCHAPUTENs, HEOOXOIUMO
MPEAYCMOTPETh ~ HAIMYUE MEIHBIX S-00pa3HbIX CH(POHHBIX TPYyOONPOBOIOB Ha
acTMpallMOHHON JIMHUM Ha PAacCTOSAHUU Kaxiable 2 M. JlJis TOpU3OHTAJIBHBIX OTPE3KOB,
acTupaIMoHHbIe TPYOOTPOBOBI JOJDKHBI OBITH BBIMIOJHEHBI ¢ HaKJIOHOM He meHee 3% B
CTOPOHY KOMITpEccopa.

JlobaBieHne Macia

BaxxHo mnpoBepsaTh ypoBeHb Macia B KOMIIpECCOpPE B IEpBbIE€ JHU TOCJIE 3alycka
obopynoBanus. [Ipon3BoauTe NOJIMBKY Macjia B Clydyae, €ClM €ro YpOBEHb OITYCTUTCS 3a
MUHUMAaJIbHYIO OTMETKY, YKa3aHHYIO Ha KOTHTPOJIbHOM OTBEPCTHH.

Bakyym

st obecriedeHuss ONTUMAIBHOTO (DYHKIIMOHMPOBAHUS CHUCTEMBI TpeOyeTcs CO3/1aTh
NpaBUIbHOE pa3pekeHue, 4ToObl rapaHTHPOBATh BEIMYMHBI BO3AyXa U BIAXKHOCTH HUXKE
TOMYyCTUMBIX BeIWYWH. sl 9TOW Tenmu PEeKOMEHIYeTCsl CO3/aTh BaKyyM IO OOOHM
CTOPOHaM KOHTYpa.

IIpeaynpexaaem Bac:

JIs MCKJII0YEeHUs] NMOBPEKICHUS KOMIIpeccopa, Ha 3alycKaiTe ero B COCTOSIHUM
paspexenusi u 0e3 3aNIPaBKHU ra3oM.

Ha sTame co3gaHus pa3peskeHUs] U 3aNPAaBKH HeO0XOAMMO NOAATh HAINPSKEHHE HA
KATYHIKY COJIEHOUHOT0 KJIANAHA JMHUHU KUJIKOCTH.

3anpaBKa XJ1aJIareHTa

ITocne 3aBepiieHUs onepalyii Mo CO3AaHUI0 Pa3peKEHUs, IEPEeXOAUM K 3alpaBKe rasa, THII
KOTOpPOTrO yKa3aH Ha Tabimuuke oOopynoBaHUS. PexoMmeHIyeMbIM crocoOoM sBIseTCS
BIMBAHHUE XJaJareHTa B MPHUEMHBIM pe3epByap Uil JKUIKOCTH, 4YTOObI 00ECHeuuTh
BCACBhIBAaHHE KOMIIPECCOPOM TOJIBKO OCTaTOYHOM YacTH, HEOOXOAMMOM Ui 3aBepLICHHS
3ampaBkd. JIng moxacdera NpaBMIIBHOTO KOJMYECTBA IPH  INPOU3BEIEHHOM 3aIlpaBKe
XJIaJlareHTa HeoOX0IMMO UCIIOIb30BaTh MAHOMETPHI.

Baxnas nundopmanus:
CMecH OXJI2:KIAIOIIUX Ia30B J0JKHBI 3alIPABJIAATLCH B CHCTEMY TOJBKO B KHIKOM
COCTOSIHHMH.
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mm. KoHTpoas yreuek
[Tepen 3ampaBKkoii XjamareHTa HEOOXOAMMO YAOCTOBEPUTHCS B OTCYTCTBUU YTEUEK BHYTPH
obopynoBanusi. [Jjist 3TOro HYXKHO MUCTHOIB30BaTh METO/BI U MPUMEHSATH COOTBETCTBYIOIIYIO
anmaparypy Uil TIPOBEICHUS WCIBITAHUA HA TEPMETUYHOCTh TMPU PA3PSKCHUH H
WCIIBITAHUN HA TEPMETUYHOCTH IIPH JIaBJICHUH C a30TOM.

nn. HDCHOXD&HHTCHBHBIG KJIarmaHbl Ha IIPUEMHOM PE3CPBYAPC AJId XKUAKOCTH
Marmunsl ¢ kateropueit pucka O He OCHAIAIOTCS BAHTY3HBIM YCTPOHCTBOM.
MaimHbl KaTeropuy pucka > 1 ocHaarTCs NPeJOXPAaHUTEIbHBIM KIIAIIaHOM.

TEXHUYECKHWE JAHHBIE

bnox UT cocrout us:
* [lomyrepmeTH4HOro KOMmIpeccopa.
* Bo3aymHoro KoHaeHcaTopa.
= [IpmemHOro peseppyapa JJisl KUJKOCTH.
* BcacsIBarolero BEeHTWIATOpA.
* AHTHBHUOpaTOpa.

IPEJIOXPAHUTEJBHBIN KJTAITAH

13.IlpenocrepeseHust U Npeaeabl HCNOAb30BAHUSA
PexomennyeM Bam npou3BoauTh 3aMeHy IPEJOXPAHUTEIBHOIO KilanaHa B cllydae, eCIu BO
BpeMs BBINIYCKa IMPOU30LLIO ero cpabareiBaHue. HakoruieHnme Ha mpoxiagke KiamaHa
OTXOJIOB, OOPa30BaBIIMXCS TPU OOpPaOOTKE KOMIIOHEHTOB, M OCTaTKOB TPYOONIPOBOJIOB,
MOJKET IIPUBECTU K HAPYLIEHUIO TEPMETUYHOCTH IIPU 3aKPbIBAHUU.
Ilepen 3amMeHOM KiamaHa YIOCTOBEPHTECh B OTCYTCTBUM JABJICHHMS WM BBICOKOM
TeMIepaTypbl 000pyA0BaHUS.

14. Texnuueckoe 00Cay:KHBaHHE/IPOBEPKA HACTPOIKHU KJIaNaHa
Texnuueckoe o0cTy)XKMBaHHE NpeNOXpaHUTENbHBIX KkianaHoB HE mpemycmotpeno.
VY naneHue Kojmayka Wi HapylleHUe IUIOMObI CUUTAIOTCS HEYIIOJIHOMOYEHHBIM BHECEHUEM
M3MEHEHHH B KanuOpOBKY KJamaHa, YTO NPUBOAUT K aHHYJIMPOBAHUIO TapaHTHH
IIPOU3BOAUTEINSE 000PYIOBaHUS.

15.peayvcMOTPEeHHBIA CPOK IKCIIVATAIIMHA 000PVIOBAHNSA
Pexomenayercs NpOU3BOAUTH KOHTPOJIBHYIO IPOBEPKY IIPEIOXPAHUTEIBHOIO KiaraHa
Kaxxaple 5 jer.




TEXHUYECKOE OBCJHYXNBAHUE U OYUCTKA

PexoMeHIyeTCsl YCTaHOBUTH CETYAThIi (DUIBTP HA AaCHUPAIMOHHOW JIMHUM JUIS HCKIFOYCHHS
MOTaJaHusl HEYMCTOT U3 000PYIOBaHMSI.

* BHHUMAaTEIbHO MPOBEPHTE YEPE3 CMOTPOBOE CTEKIIO MPOXOJ] HA JIMHUU JKUAKOCTH. JKenThIit
BeT 0003HAYaeT BIAKHOCTh. B Clydasx TakWxX NMPHU3HAKOB BIAKHOCTH HE3aMETHTEIBHO
OCTaHOBHMTE MAaIlIMHY W 3aMEHUTe (UIBTP Ha JUHHH SKAIAKOCTH, 3alpaBbTe€ HOBBIN
XJIaJareHT U 3aMeHuTe Macio. [locie 3 mHel paboThl MOBTOPUTE KOHTPOJIBHYIO TPOBEPKY.
(nposepra nposodumcs kaxicovle uemvipe mMeciya).

* KOHTpOJIb YPOBHS IIyMa KOMIIPECCOpa. DTy OMEPAIUI0 HYKHO MPOBOIUTE OCTOPOXKHO, T.K.
BO BpEMsI ITPOBEPKU CHUCTEMaA JOJDKHA (YHKIIHOHMPOBaTh. OOpaliaiiTe BHUMaHHE Ha CTYKH
WM BUOPAIMH, KOTOPBIE MOTYT OBITh MPU3HAKOM ITOBPEKICHHMN, a TAK)Ke Ha Ype3MEPHbIA
TIO(T MEXaHUIECKUX IBIDKYIIUXCSI KOMIIOHCHTOB. (npogepka npogooumcsi Kaxcovie yemolpe
mecsaya).

BCIIOMOI'ATEJIBHBIE NPUHAJUVIEZKHOCTH

= PeJjie BLICOKOIO JaBjieHus (ToabKo st kKareropuu 0)
HCHOJ’IB?)YGTC}I 1J1s1 OCTAaHOBKH pa6OTBI MalllvHbl IpU CUJIBHOM BO3paCTaHHUU HAaBJICHUSA
obopynoBanus. [Ipu cpabaThIBaHHK pejie €ro MOBTOPHBIM B3BO MPOMCXOIUT B PYIHOM
peKMME HaTaBIMBAHWEM Ha KHOIKY 3€JIEHOTO IIBETA, PACIOJIOKEHHYIO Ha BEpPXHEH
qacTH 00OpymoBaHWs. Y aBTOMAaTHYECKOTO pelie, IOCIe CHIDKCHUS JaBJICHHS 3a
OTIPEJEICHHYI0O MaKCUMaJbHYI0O OTMETKY, MHHYC BeJIMYMHA IU(QepeHIINaTILHOrO
JaBJICHHMSI, TOBTOPHBIN B3BOJI IIPOMCXOIUT B aBTOMATHUCCKOM PEKUME.

=  Pejie HU3KOI0 JaBJECHUSA
Cpa6aTI>IBaeT U OCTAaHABJIMBACT MAIIMHY MPU CHUKCHHU HNABJICHUSA B aCIIUPALOHHOM
KOHTYpE HIKE KaJUOpPOBOYHOM OTMETKHM MHUHYC BelWYMHA Ju(depeHIInaIbHOTo
3Ha4yeHus. [1OBTOpHBIN B3BOJ pesie MPOUCXOIUT NPH JOCTHKEHUU KaTMOPOBOYHOTO
naBieHus. Bee nepeunciieHHoe MpOUCXOAUT IPU BOZHUKHOBEHUH HEHCIIPABHOCTH.

»  JIuddepennuanbHoe pese 1aBJIeHHs Macaa (U1 CIydaeB, I/I€ OHO MPUMEHSICTCS)
DTO yCTPOWCTBO HWMEETCS TONBKO Ha OJIOKAaX, YCTAHOBIIEHHBIX Ha KOMIIPECCOpaXx,
KOTOpbI€ OCHAIIAIOTCSl MAC/SHBIM HAcoCOM. YCTPONCTBO MpeJHa3HAYEeHO Ui
OCTAHOBKMW MaAIlMHBI B CJIy4ac, CCJIM pa3HHLla MCKAY HAAaBJICHUCM MacCjla U HU3KUM
JaBJICHUEM XOJIOIUIILHOTO o0opynoBaHus nepecTaHeT COOTBETCTBOBATH
KaTMOpOBOUHOW Benu4yMHE (KOTOpas OOBIYHO YCTAaHABIMBAETCS IPOU3BOJIUTEIEM
obopynoBanus). [IoBTOpHOE BKIIOUEHHE pelie JaBJICHUS Maciia, KOTOpoe, Kak U JAPYrue
pelie naBiIeHHsA, HAXOAUTCA PAIOM C KOMIIPECCOPOM, IMPOUCXOAUT B PYUYHOM PEXKHUME.
JlJi1 mOBTOPHOTO B3BOJIa HEOOXOAMMO Ha)kKaTh HA YEPHYIO KHOIKY, KOTOpas HaXOAUTCA
Ha BEpXHEH YaCTH pelie 1aBICHUs.

= MacasHblil cennapaTop

B cnyuae, ecnm paccrosiHME MeXAy KOHIEHCAaTOPHBIM OJIOKOM M HCHapUTENeM
npeBbimaer 10 M., peKOMEHIyeM HCIOJb30BaTh MACISHBIM cemapaTop, KOTOPBIN
OTCEKasi Macjo, YBIEKaeMO€e CXKAThIM I'a30M, 00€CIIeYUBAET €ro PEryJsIpHbIA BO3BpAT B
KOMIIPECCOp MaIlMHBI, YTO CIOCOOCTBYeT J(PQPEKTUBHON CMa3Ke IBMKYLIUXCS
KOMIOHEHTOB. Kpome TOro, ynamsis MacisHyl0 IUIEHKY Ha TeIUIOOOMEHHBIX
MOBEPXHOCTAX KOHJEHCATOpa M HCIApHUTENs WM OTrpaHUyMBas ee oOpa3oBaHHE,
MAacJISTHBIN cenapaTop CroCOOCTBYET MOIIEPKAHIIO HAa BEICOKOM ypOBHE Kod(dduimeHTa
TEepMOIIepelaul TaKUX YCTPOHCTB.
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Cenaparop KuaKocTH

VYcraHOBIEH Ha acHUPAlMOHHOM TPyOOmpoBojie BOMM3M Komriipeccopa. Ero dyHkmms
3aKJIFOYAETCs B MPOTUBOJICHCTBUY CIIy4allHOMY BCACBHIBAHUIO JKUKOCTH KOMIIPECCOPOM.
Cemnaparop ycTaHaBIMBAEeTCsSl B BEPTUKAIBLHOM ToJ0KeHuu. [Ipu MoHTaxe cenapaTopoB
KHUJIKOCTA YCTaHOBIIMKOM, HEOOXOJUMO YYUTHIBATH HEOOXOAMMOCTh MX 3alUTHI MPH
nokape M B ciiyyae o00pa3oBaHUsi H30BITOYHOIO JaBJIEHUS B COOTBETCTBUM C
mupektuBoir  97/23E. Pacuer cedyeHMs MEpeNyCKHOrO KiamaHa JOJDKEH OBITh
npou3BeneH coriacHo crangapra EN 13136. /Ins BbriOOpa BeTWMYHMHBI TaBJICHHS
OTKpPBIBAHUSl MPEAOXPAHUTEIBHOTO KJlalaHa TpoOBEphTe JaHHBIE HA  OHpKe,
3aKpEIUICHHOW Ha MalIuHE.

Peryaupyrommii kjaanan gasjenns BcacbiBanus (KVL)

C.Hy)KI/IT I MOAACPIKaHUs B HNPHUCMIICMBIX IPEACIaX HABJICHUA BCACbIBAHUA
KOMIIpEccopa, KOTja, B Hayaje NUKIA OXJKICHUS, B KaMepe BO3HUKAIOT BBICOKHE
Temrneparypbl. Kiaman —pacrojio)keH Ha —aCNHUpAalMOHHON TpyOKe psAIoM ¢
kommpeccopoM. KanmnOpoBka 3Toro kiianaHa mpoucxoauT Ha Gadpuke.

OUALTP (TMHUSA KUIKOCTH)
Haxogurcss Ha JMHWHM SKHIKOCTH Cpasy IOCJAE MPUEMHOTO pe3epByapa HWIIH IOCie
KOHJIEHCATOPa y OJIOKOB, Y KOTOPBIX OTCYTCTBYET MPUEMHBIH pe3epByap sKUIKOCTH.

NHaukaTop sKUAKOCTH (JIMHHS KHIKOCTH)

YcranaBnuBaercsi mocie (GUIbTpa Ha JMHUM SKUAKOCTH. COCTOSHUE WHIMKATOpa
HEOOXOOMMO BCErjga KOHTPOJIMpPOBATh Npu paboTaromield MamuHe. I[IpoxokaeHue
3HAYUTCIIBHOTO KOJIMYCCTBA 6OHBH_II/IX Hy3BIpeI>'I MOKET O603HaanB OTcyTCTBI/Ie ra3sa B
obopymoBanur. W HAo0OpOT, €CiAM HWHIMKATOp MPO3PAadyHbIii WM Yepe3 HEro
HAOIOAeTCS MEPUOJUYCCKOE TMPOXOKIACHHE IMYy3bIPEH, 3TO CBUAETEIBCTBYET O
NPaBUIILHOM KOJIMYECTBE ra3a.

CoJieHONx HA JIMHHUH KUAKOCTH

Haxonutcst cpasy mocne puiabTpa Ha JUHUM JKUIKOCTH. YCTAHABIHMBAETCS C IIEIIbIO
IpepBaTh NPOXOXKICHUE JKUAKOCTH MPHU HEOOXOIMMOCTH OCTAHOBKH MAIMHBI IOCIE
JNOCTHKEHHMS ONIPEIECIICHHON TeMIIepaTyphl U I PAa3MOPAKUBAHUS.

CoJieHONIHBII KJIANAH JIMHUN HATPETOro0 raza

YcTanaBnuBaeTcs Ha OTBETBICHUM HarHETaHMSI CKATOTO BO3AYyXa M PACHOJIOKEH MEXAY
KOMITPECCOPOM U KOHJIEHCATOPOM. BBIXOH KiamaHa JOJDKEH MOACOSAHHSTHCS K BXOIY
ucmapurTesns cpazy mocie TepMmoperynupyomero 0noka. ColeHOMAHBIN KiamnaH
UCTIONIB3YETCS I Pa3MOpPaXUBAHUS HWCHAPUTENs] TPU IOMOIIM HArpeToro rasa
KOMITpeccopa.
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-IMTPOBJIEMbI U CHOCOBbBI UX YCTPAHEHW A -

CCBIJL. IIPOBJIEMA CIIOCOBb YCTPAHEHU
Komnpeccop He 3anycKaeTca 1 He U3aaeT ryaawnii 3ByK:
MpoBepbTe COCTOAHME IMHUM.
A OtcyTcTBmMe NojaM NMUTAHMA. MpoBepbTe 3NEKTPUYECKME COBANHEHNA.
CpabaTbiBaHMe NPeAoXPaHUTEIbHOrO TEPMUYECKOTO n
OATAHWUTE NEKTPUYECKME COEAUHEHNA UK NPOBEpbTE
BbIKNIOHATENA. 3/1eKTPUYECKYIO CXEMY.
OcnabneHne v HenpaBwUAbHOE NOAKYEHNE NEKTPUYECKUX
CcoeANHEHUI.
Kommnpeccop He 3anyckaercs (HO IPH ITOM CABIIUTCSH
CYASiIMIE 3BYK) M IPOUCXOUT cpadaTbiBaHHE
NPeJIOXPAHUTEILHOI0 TEPMUYECKOT0 BhIKJIIYATEIS:
HenpasBuibHO BbINONHEHbI NOACOEANHEHMA S1EKTPUYECKO BbINONHUTL COEANHEHMSA 3aHOBO B COOTBETCTBUM CO CXEMOWA.
B ceTu. MOMUCK BHELLHEN NPUYMHDI M ee yCTpaHeHue.
Hu3Koe HanpsAKeHWe Komnpeccopa. 3ameHwuTe Komnpeccop.
MNospexkaeHne 06MOTKM 31IEKTPUHECKOTO ABUraTeNs AN ero
KOPOTKOE 3aMblKaHMe.
CpafarbiBaHue NPEIOXPAHUTEILHOIO TEPMHYECKOT0 MouncK BHeLWHeN NpUYKHbI U ee yCTpaHeHue.
BBIKJIIOYATEJIS: MpoBepUTL XapaKTePUCTUKMN BbIKAIOYATENA M NPU HEOBXOAUMOCTH
Hwu3Koe HanpsKeHne Komnpeccopa (BO3MOXKHOE HENPaBUIbHOE | 3aMeHUTb ero.
nopcoeguHerune $as Ha TpexdasHom asuratene!) MpoBepuTL BEHTUAALMIO U BO3MOKHbIE OrPaHUYEHUA NPOXOA0B UK
c HeucnpasHblit NpeaoxpaHnUTeNbHbIA TEPMUYECKUI 3aCOpeHME KOHTYpa CUCTEMBI.
BbIK/IlOYaTENb. MpoBepuTb NapameTpbl cucTembl. Mpr HEOBX0AMMOCTU 3aMEHUTL
YpesmepHoe fassieHue BbIMycKa. 610K KOHAEeHcaTopa 6o/1ee MOLHbIM.
C/IMLLKOM BbICOKOE AaB/ieHne BCacbiBaHUA. KoHTpo/ib 06bema xafareHTa, BO3MOXKHbIX yTeYeK U goBeseHue
MeperpeBaHKe KOMNpeccopa W HarpeTblii ra3 Ha Bo3Bpare. rasa 10 ONTMManbHOro YPOBHS.
KopoTKoe 3ambikaHne 06MOTKM Komnpeccopa. 3ameHuTe Komnpeccop.
KomMmmpeccop 3anyckaercsi 1 pa6oTaeT HO ¢ KOPOTKUMH
(GYHKIMOHAIbHBIMU HUKJIAMM:
MpoBepuTb NPeaoXPaHUTE/IbHBIN TEPMUYECKUIA BbIK/IIOYATENb. Cm. ccbinky C.
MpoBepuTb COCTOAHME TepMOCTaTa. ManeHbkas audpdepeHumanbHas pasHMLUa, UCNPaBUTL BBOAHbIE
CpabaTbiBaHuWe pene BbICOKOTO AaBAeHUA U3 — 33 napametpbl.
HeA0CTaTOYHOTO OXNAXKAEHNA B KOHAEHCATOpe. Y0cToBEPUTLCA B NPaBUAbHOM GYHKLMOHUPOBAHMM
D CpabaTbiBaHue pene BbICOKOro A4aB/eHUs U3 — 3a NpeBblleHns MOTOBEHTUAATOPA M NPOU3BECTM OYUCTKY KOHAEHCaTopa.

obbema 3anpaBNeHHOro oxnaxaarouwero rasa.

Cpa6aTbIBaHVIe pene HU3KOoro fasneHna U3 —3a HeJ0CTaTO4YHOro
obbema 3anpaBNeHHOro oxXnaxaarwuwlero rasa.

Cpa6aTb|BaHme pene HU3KOro AaBneHnA No npudnHe
OorpaHnyeHuna npoxoaa Uauv 3acCopeHna paclwmpuTenbHoro
KnanaHa.

CHU3UTb 06'bEM 3anpaBAEeHHOro X/1agareHTa.

[lo6aButb 06bEM 3aMpaBaAsemoro rasa, npoBepuTb OTCYTCTBUE
yTeuex.

3aMeHUTb acrMPaLMOHHbIN KaanaH.
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Kominpeccop padoTaer 6e3 0CTAHOBKH:

He,ﬂ,OCTaTOquIDI obbem 3anpaBneHHOro xnagareHTa.

KoHTaKTbI TepmocTtaTa 336J'IOI'(VIPOBaHbI B NOJIOKEHUN 3aMblKaHUA.

HecooTBeTcTByOLWME NapamMeTpbl CUCTEMbI.
Cnvwkom 6onbluan Harpyska Npu oxnasxKAeHUn Uam
HeJoCTaTouHan U3oNALMA.

MOKpbITbIA NbAOM UCNAPUTENb.

MepekpbiBaHMA KOHTYpa.

3acopeHue KOHAEeHcaTopa.

[lo6aBuTb 06beM 3aMpaBAAEMOro rasa, yLoCTOBEPUTLCA B OTCYTCTBUM
yTeuek.

3ameHUTb TepmocTar.

3ameHUTb cuctemy Ha 60s1ee MOLLHYHO.

CHU3UTb HarpysKy U yy4YLWUTb U30NALMIO.

Mpoun3BecTu pasmopakMBaHUe U OUUCTKY.

Mpoun3BEeCTM OUUCTKY KOHAEHcaTopa.

HOK[!LITLIQ HHEEM acCnUpPANMOHHBIC T[!!ﬁOHQOBO 1bl.
PaCLLIVIpVITeI'IbeIl‘/] KnanaH umeeT CULLKOM 6onbLioi npoxoA no

NpUYMHE NPEBbILEHNA €r0 HOMUHA/IbHbBIX PAa3MEpPOB.
3a6,10KMPOBAHHbIN NPU OTKPbITUM PACLUMPUTE/IbHBIN KaanaH.
He paboTaiowmii BEHTUAATOP UcnapUuTens.

Cnunwkom 60AbLLOe KOIMYECTBO 3anpaBieHHOro rasa.

OTperynnpoBaTh KnanaH Uan 3aMeHUTb ero K1anaHom
COOTBETCTBYIOLLMX Pa3MepOB.

OunUCTUTb KNaMnaH OT MOCTOPOHHMX NPEAMETOB WU, B CyYae
HeobX0AMMOCTH, 3aMEHUTb €ro.

MoWCK BHELLHEN NPUYUHDBI U ee YCTPaHeHue.

CHU3UTb 06'EM 3aMpaBKu.

BoInyckHOil TpPyOONpPOBO/I NOKPHLIT HHEEM WIH B HEM

00pa3oBaJics KOH/EHCa
3acopeHue obe3BoxuBatoLLero GunsTpa.

YacTnyHoe nepekpbliBaHWe KnanaHa Ha BbII'IyCKHOIZ NNHUN.

MpoussecTtu 3ameHy dunbTpa.
OTKpbITb K/1aMNaH U, B C/ly4ae ero NoBpexaeHns, 3aMeHUTb.

IlepBoe n3nanue uroab 2008
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fachnno block

TECHNOBLOCK srl

S.S. Cisa - km 162, n. 36/A
46029 - Suzzara (MN) - ITALY
Tel. +39 0376 537011
technoblock@technoblock.it
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