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FX/RB/RVE

Normas y advertencias generales

Capitulo 1

1.1 - ADVERTENCIAS GENERALES

E-

Antes de poner en marcha la maquina, el operador tendra
que haberleido con cuidado este manual y haberadquirido
un profundo conocimiento de las caracteristicas ®cnicas y
los mandos.

Es aconsejable que el operador efecttie un periodo de
adiestramiento sobre el uso de la maquina.

Antes de efectuar la instalacion, controle que el area
destinada a la maquina sea compatible con el volumen que
ocupa y €con su peso.

Encasodeinstalacionoextraccionde partes de laméaquina,
para levantarlas y transportarias, use solo herramientas
adecuadas a su peso y a sus formas geomeétricas.

No permita a personal no autorizado y cualificado que
ponga en funcionamiento, regule o repare la maquina.
Tome como referencia este manual para efectuar las
operaciones necesarias.

Las partes mecanicas y los componentes eléctricos situados
dentro de la maquina estan protegidos por paneles comple-
tamente cerrados por medio de tomillos.

Antes de efectuar la limpieza y6 mantenimiento de la
maquina, y antes de quitarcualquier proteccion, asegurese
de que el interruptor general esté en posicion "OFF”
(0), para cortar la alimentacion eléctrica de la maquina
durante la intervencion del operador.

La instalacion de alimentacion eléctrica del comprador
tiene que contarconunsistema de desconexion automatico
colocado antes del interruptor general de la maquina y con
una instalacion adecuada de tierra que responda a todos
los requisitos que establecen las normas para la prevencion
de accidentes.

Encasode que haya que interveniren el interruptor general
oensus cercanias, corte la tensionde la linea enla que esta
conectado el interruptor general.

Todos los controles y las operaciones de mantenimiento
que requieren la eliminacion de las protecciones tienen que
serefectuados bajo la absoluta responsabilidad del usuario.
Por estarazon, se aconseja que estas operaciones sean
llevadas a cabo exclusivamente por personal técnico
especializado y autorizado.

Contole que todos los dispositivos de seguridad para
prevenir accidentes (barreras, protecciones, carters,
microinterruptores, etc.) no estn danados y que funcionen
perfectamente. En caso contrario ocupese de arreglarios.

No quite los dispositivos de seguridad.
Para evitar riesgos personales, utilice unicamente
herramientas adecuadas y conformes a los reglamentos

nacionales de seguridad.

No altere por ningun motivo la instalacion eléctrica,
neumatica o cualquier otro mecanismo.

No deje que la maquina funcione sin estar vigilada.

Pongase ropa de trabajo aprobada porlas normas vigentes
a los efectos de prevenir accidentes.

En caso de operaciones o reparaciones a efectuarse en
posiciones que no se alcanzan desde el suelo, utlice
escaleras o herramientas que sean seguras y conformes a
los reglamentos nacionales de seguridad.

En caso de reparaciones cerca o debajo de la maquina,

asegurese de que:

» Nohaya 6rganos que puedanarrancary 6 piezas inestables
que se encuentren posicionados en la maquina o en sus
cercanias:

No utilice las manos en lugar de herramientas para operar
en la maquina.

No utilice las manos u otros objetos para detener partes en
movimiento.

No use cerillas, encendedores o llamas libres en las cerca-
nias de la maquina.

PRESTE LA IVAXIMA ATENCION A LAS CHAPAS DE
ADVERTENCIA PRESENTES EN LA MAQUINA CADA
VEZ QUE TENGA QUE OPERAR EN LA MISIVA O EN
SUS CERCANIAS.

Es obligacion del ususario mantener todas las chapas de
senales yadvertencias legibles, y sifuera necesario cambiar
Su posicion para garantizar la completa visibilidad al
operador.

También es obligacion del ususario cambiar todas las
chapas indicadoras y advertencias que por cualquier moti-
vo se hubieran deteriorado o no se leyeran completamente,
solicitando las nuevas al Servicio de Recambios.

Se prohibe efectuar reparaciones silamaquina estaen
marcha.

En caso de un funcionamiento anomalo de la méaquina o
danos a sus componentes, pongase en contacto con el
responsable de mantenimiento, sin efectuar arbitrariamen-
e reparaciones.

Seprohibe eluso delamaquinaparausos diferentes de
los expresamente previstos y documentados.

El uso de la maquina tendra que efectuarse de manera y
segun los tiempos y lugares previstos por las normas de
buena tcnica, de acuerdo a la directiva maquinas CEE
89/392 y respetando las normas referidas a la salud y
seguridad de los trabajadores, indicadas en las leyes
vigentes del pais de uso o, en ausencia, segun la directiva
CEE 89/391.

La empresa fabricante declina toda responsabilidad
ante posibles accidentes o dafos a personas y cosas
que deriven de la inobservancia de las normas de
seguridad, obiendelas instrucciones descritas en este
manual.
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FX/RB/RVE

Normas y advertencias generales

- ESTAS NORINMAS DE SEGURIDAD INTEGRAN O COM-
PENSANLAS NORIAS DE SEGURIDADVIGENTES EN
EL LUGAR DE UTILIZACION.

- No efectue NUNCA reparaciones apresuradas o
improvisadas ya que pueden comprometer el buen
funcionamiento de la maquina y la seguridad del
operador.

- SI TIENE DUDAS REQUIERA SIEMPRE LA
INTERVENCION DEL PERSONAL ESPECIALIZADO.

- CUALQUIER DANO, ELECTRICOELECTRONICO O
MECANICO DE LA MAQUINA CAUSADO POR EL
USUARIO, ASi COMO UN USO NEGLIGENTE DE LA
MSIVA,EXIVE ALAENMPRESAFABRICANTE DE TODA
RESPONSABILIDAD Y CONVIERTE AL USUARIO EN
EL UNICO RESPONSABLE ANTE LOS ORGANOS
CONMPETENTES PARA LA PREVENCION DE LOS
ACCIDENTES LABORALES.

1.2-NORIMAS DE REFERENCIA

- Lamaquina y sus dispositivos de seguridad han sido
fabricados de conformidad con las normas indicadas
en la declaracion de conformidad.

1.3-DESCRIPCION DE LOS SIVBOLOS

Muchos accidentes ocurren por el escaso
conocimiento o incluso el incumplimiento de las
reglas de seguridad que se deben poner en pratica
durante la marcha y las operaciones de
mantenimiento de la maquina.

Para evitar accidentes laborales lea, entienda y
respete todas las precauciones y las advertencias
que contiene este manual y las que aparecen en las
chapas aplicadas en la maquina.

Para identificar los mensajes de seguridad de este
manual han sido utilizados los siguientes simbolos:

PELIGRO

Este simbolo se utiliza en los mensajes de seguridad
del manual, cuando existen situaciones de peligro
potenciales o la probalidad de causar graves
lesiones o muerte.

ATENCION

Este simbolo se utiliza en los mesajes de seguridad
del manual para peligros que, si se descuidan,
pueden provocar pequenas o moderadas lesiones
o danos.

El mensaje puede utilizarse también para peligros
que pueden acarrear danos a la maquina.

IS5y

IMPORTANTE

Este simbolo se utiliza paraindicar las precauciones
que hay que tomar para evitar operaciones que
reduzcan la vida util de la maquina o bien para
comunicaciones importantes del operador.

A PELIGROA

Para aclarar las informaciones, algunas ilustraciones
de este manual muestran la maquina sin
protecciones. DE TODAS FORIMAS NO UTILICE LA
IMAQUINA SIN LAS BARRERAS DE PROTECCION.

1.4 - COMPOSICION DE LA MAQUINA

Las amasadoras Mod. FX,RB y RVE, han nacido de la

experiencia acumulada a lo largo de varios anos de
trabajo.

* La maquina estd compuesta por una estructura de
soporte, que algja el motor, un cabezal que controla
la espiral para amasar y un recipiente que contiene
la mezcla para la masa.

* Segun el modelo, se puede proporcionar con el
cabezal abatible y la cuba extraible.

E-3



FX/RB/RVE

Normas y advertencias generales

1.5-CONEXIONES A CARGO DEL COVPRADOR

a) Preparacion del lugar en el que se instalara el
equipo.

« Elcomprador debe prepararuna superficie de apoyo
para la maquina como se indica en el capitulo
instalacion.

b) Conexion eléctrica.

+ La instalacion eléctrica de alimentacion debe ser
conforme a lo indicado por las normas nacionales
vigentes en el lugar de utilizacion y estar dotada de
una eficiente puesta a tierra.

» Posicione en la linea de alimentacion, antes de la
maquina, un dispositivo omnipolar de corte.

* Los cables eléctricos de alimentacion tienen
que dimensionarse en funcion de la maxima
corriente requerida por la maquina de manera
que la caida de tension total, a plena carga,
resulte inferior al 2%.

1.6-OPERACIONES DE EMERGENCIA EN
CASO DE INCENDIO
a) Encasode incendio corte la tension que alimenta la
maquina desconectando el interruptor general.

b) Apague el incendio utilizando los extintores
adecuados.

A PELIGROA

Se prohibe terminantemente intentar apagar el in-
cendio con agua si la maquina esta bajo tension.

1.7 -RIESGO DE EXPLOSION
» La maquina no es adecuada para ser utilizada en
ambientes con riesgos de explosion.

1.8-NIVEL DE PRESION ACUSTICA

Los modelos FX,RB y RVE han sido fabricados de manera

t@al que mantienen el nivel de presion acustica continuo
equivalente ponderado A(dB) inferiora los 7GdB durante
el funcionamiento en vacio.

E-4
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Transporte y desembalaje

Capitulo 2

ESPACIO OCUPADO

D
Mod.
FX/RVE/RB A B C D
101 28.5 54 67 83.5
201 - 202 38.6 66.3 81 101.6
301 - 302 43 78 88 125.8
401 - 402 48 80.5 88 115.8
601 - 602 58.5 98.6 109 140.6 medidas en mm

La altura indicada (C-D) se entiende sin ruedas, con las ruedas la altura aumenta 9cm.
La altura indicada (C-D) se entiende sin patas, con las patas la altura aumenta 25cm.
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FX/RB/ RVE

Normas y advertencias generales

2.1- CARACTERISTICAS TECNICAS

AXi iento 60°C

Humedad relativa 10+ 80 %

MOD. FX Capacidad cuba Velocidad Potencia Conexion eléctrica Peso neto
EX101/M 101-8kg 1 0,37 kW 230V ~ 1 40 kg
EX101/T 101-8kg 1 0,37 kW 400V ~ 3N 40 kg
FX201/M 26 1-20kg 1 0,6 kKW 230V ~ 1 80 kg
EX201/T 26 1-20kg 1 0,75 kW 400V ~ 3N 80 kg
EX202/T 26 1-20kg 2 0,45 - 0,56 kW 400V ~ 3N 80 kg
EX301/T 371-30kg 1 1,1 kKW 400V ~ 3N 115 kg
EX302/T 37 1-30Kkg 2 0,75-11 kW 400V ~ 3N 115 kg
EX401/T 471-40kg 1 1,1 kW 400V ~ 3N 125 kg
EX402/T 471-40 kg 2 0,75-11 kW 400V ~ 3N 125 kg
EX601/T 831-60Kkg 1 2,2 kKW 400V ~ 3N 210 kg
EX602/T 83 1-60Kkg 2 1,87 - 2,6 KW 400V ~ 3N 210 kg
MOD. RVE/RB Capacidad cuba Velocidad Potencia Conexidn eléctrica Peso neto
RVE201/M 26 1-20 kg 1 0,6 kW 230V ~ 1 85 kg
RVE201/T 26| - 20 kg 1 0,75 kKW 400V ~ 3N 85 kg
RB301/T 371-30Kkg 1 1,1 kKW 400V ~ 3N 120 kg
RB302/T 371-30Kkg 2 0,75-1,1 KW 400V ~ 3N 120 kg
RB401/T 471-40 kg 1 1,1 kKW 400V ~ 3N 130 kg
RB402/T 471-40 kg 2 0,75-1,1 KW 400V ~ 3N 130 kg

FX = Modelos de cabezal fijo -- RB = Cabezal abatible
RVE = Modelos de cabezal abatible y cuba extraible




FX/RB/RVE

Normas y advertencias generales

cam)

2.1.a - Velocidad de rotacion cuba / Espiral nuevas amasadoras

MOD. Capacidad Velocidad @ Cuba @ Maximo g/min N. de rev. N. de rev.
FX/RVE/RB cuba espiral cuba espiral
g/min g/min

EX101/M 101-8Kkg 1 260mm 110mm 1400 18 83
EX201/M 26 |- 20 kg 1 360mm 140mm 1400 13 75
FX201/T 261-20kg 1 360mm 140mm 1400 13 75
BVE201/M  261-20 kg 1 360mm 140mm 1400 13 75
BVE201/T 26 1 - 20 kg 1 360mm 140mm 1400 13 75
FX202/T 26 1-20kg 2 360mm 140mm

Velocidad 1 950 12,5 71,5

Velocidad 2 1400 18 105
RVE202/T 261-20kg 2 360mm 140mm

Velocidad 1 950 12,5 71,5

Velocidad 2 1400 18 105
EX301/T 371-30kg 1 400mm 220mm 1400 11 85
RB301/T 371-30kg 1 400mm 220mm 1400 11 85
FX302/T 371-30kg 2 400mm 220mm

Velocidad 1 950 10,5 83

Velocidad 2 1400 15 120
RB302/T 371-30kg 2 400mm 220mm

Velocidad 1 950 10,5 83

Velocidad 2 1400 15 120
EX401/T 471- 40 kg 1 450mm 220mm 1400 13 85
RB401/T 471 - 40 kg 1 450mm 220mm 1400 13 85
FX402/T 47 |- 40 kg 2 450mm 220mm

Velocidad 1 950 12,5 83

Velocidad 2 1400 18 120
RB402/T 47 1-40 kg 2 450mm 220mm

Velocidad 1 950 12,5 83

Velocidad 2 1400 18 120
EX601/T 831-60kg 1 550mm 240mm 1400 10,5 56
FX602/T 83 1-60 kg 2 550mm 240mm

Velocidad 1 950 9,5 51

Velocidad 2 1400 14 75




FX/RB/RVE

Transporte y desembalaje

22-TRANSPORTE

22a -Envio (Fig. 1) E u

La maquina se coloca sobre un paletde madera, dentro
de una caja de carton flejada.

El envio de la maquina se efecttia escogiendo entre las
siguientes soluciones: snmsmmmEREERREREER SR
a) Transporte sobre ruedas (camion)
b)  Transporte aéreo

c) Transporte maritmo

d)  Transporte ferroviario

La eleccion entre los diferentes sistemas de envio se
concuerda entre el proveedory el comprador durante la
fase contractual.

I]@ IMPORTANTE

El embalaje que contiene la maquina tiene que
transportarse cubierto para protegerlo de los
agentes atmosféricos. Se prohibe posicionar sobre
el mismo otras cajas o materiales.

22b - Como levantar el embalaje (Fig. 2)

La caja tendra que ser manipulada con el maximo

cuidado. Para levantary posicionar la caja hay que utilizar

sistemas apropiados para su elevacion, escogidos en

funcion del peso de la misma.
p

Se debe levantar por medio de una grua o un aparejo

con el auxilio de correas apropiadas o bien por medio

de una carretilla elevadora introduciendo las horquillas

en los adecuados alojamientos.

A PELIGROA

Las operaciones de elevacion y traslado tienen que
ser efectuadas por personal especializado y
autorizado para el uso de equipos adecuados.

La empresa fabricante declina toda responsabilidad
ante posibles darios a personas y cosas que deriven
de la inobservancia de las normas de seguridad
relativas a la elevacion y el desplazamiento de
materiales dentro o fuera del establecimiento.

7

22c - Almacenamiento

I]@ IMPORTANTE

La caja que contiene la maquina se debe almacenar
cubierta para protegerla de los agentes atmosféricos
y sin colocar sobre la misma otras cajas o
materiales.

N
N
N
N
N
AN
N
N
N
N
N
\Y

Puntos para
levantar la caja

E-8



FX/RB/RVE

Transporte y desembalaje

23-CONTROLES AL RECIBIR EL PRODUCTO
Al recibir el suministro, controle que el embalaje est
integro y no haya sufrido danos a simple vista. Si esta
integro, quite el embalaje como se especifica en el pun-
o 2 4 (salvo en caso de recibir otras instrucciones de la
empresa fabricante).

Controle que dentro del embalaje est el manual
instrucciones y los componentes indicados en el docu-
mento de transporte.

En caso de que detectara dafnos o imperfecciones:

a- Adviera inmediatamente al transportador y a su
agente, anto telefonicamente como por escrito con
acuse de recibo;

b- Informar a la empresa fabricante, para su
conocimiento, dirigiendo la correspondencia a:

OEM-ALIS.p.A.
46012B0OZZOLO (IVN) ltalia
Viale Lombardia, 33
Tel. 0376- 910511
Fax Q376 - 920754

24-DESENMBALAIJE (Fig. 3

Para quitar la maquina del embalaje efectue las

siguientes operaciones:

+ Corte los flejes (1) que bloguean la caja.

+ Abra el embalaje de caron (2), quitando los puntos
metalicos.

e Quite el envoltorio (2).

» Controle que todo esté integro.

+ Controle que el suministro sea conforme a loindicado
en la lista de embalaje (PACKING LIST).

Todos los elementos del embalaje tienen que ser
recogidos y enviados a los centros adecuados de
recogida para efectuar un correcto reciclado.

I]@ IMPORTANTE

La comunicacion de eventuales dafios o anomalias
y la no conformidad con lo indicado en la lista de
embalaje tienen que hacerse de manera tempestiva
y dentro de un plazo de 8 dias desde la fecha de
recepcion de la maquina. En caso contrario la
mercancia se entiende aceptada.

S
N
S
S
S
N
S
S
S
N
S
S
S

E-9



FX/RB/RVE

Transporte y desembalaje

25- IDENTIFICACION DE LOS COMPONENTES 26 -IDENTIFICACION DE LA MAQUINA (Fig. 4)

Fig. 4 El' numero de matricula y los datos para la identificacion
1. Cabezal de la maquina estan troquelados en la chapa (9 que se
2 Tablero de mandos encuentra en el basamento.
3 Rejilla de proteccion
4. Cuba
5. Basamento I]g IMPORTANTE
6 Cable eléctrico En las solicitudes de asistencia técnica o en los
7. Espiral pedidos de repuestos, hay que indicar siempre el
8 Ruedas o patas regulables numero de matricula de la maquina.
9. Chapa de datos

o
(s
Viale Lombardia, 33
BOZZOLO (MN; 8

] weel o
3 "

Nr ‘
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Instalacién y conexién

Capitulo 3

APELIGROA

Todas las operaciones descritas en este capitulo tienen
que ser efectuadas por un técnico especializado.

31-COMO LEVANTAR LA MAQUINA (Fig. 1)
Para levantar los modelos FX 101 y RVE 101 se
necesitan dos personas que deben aferrar la maquina
desde el basamento, en cambio para los otros modelos
hay que utilizar una gria o polea y seguir las siguientes
indicaciones:
* Introduzca dos correas (1), que soporten el peso de
la maquina, debajo del basamento (2) de la misma'y
engéanchelas con el gancho (3) de una grua o apargjo.

@ IMPORTANTE

Para levantar la maquina no use cuerdas de acero
ya que podrian danar la estructura externa.

3.2- IVONTAJE DE LAS RUEDAS /PATAS
Fig. 2

Las maquinas, segun los modelos y para facilitar el

transporte, se envian con las patas regulables o las

ruedas desmontadas.

Para montarlas debe efectuar lo siguiente:

Mbontaje de las ruedas

Levante la maquina como se describe en el parrafo
anterior.

Enrosque a fondo las ruedas (1), debajo del basamento
de la maquina; las ruedas de frenado se deben enroscar
en la parte delantera de la maquina.

Mobntaje de las patas

Levante la maquina como se describe en el parrafo
anterior.

Enrosque las patas (2) en el basamento de la maquina.
Después de colocarla en su sitio debera nivelarla y
bloguear las patas utlizando la contratuerca (3).
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Instalacién y conexién

3.3- POSICIONAMENTO DE LA MAQUINA
Fig. 3
400 mm

A PELIGROA _ _

Asegurese de que el plano de apoyo sea adecuado
para soportar las cargas indicadas en el capitulo
"DATOS TECNICOS".

4 400 mm
00 mm Dooo

Posicione la maquina respetando escrupulosamente las
indicaciones de la Fig. 3 ya que en la misma se indican
las distancias minimas necesarias para que el operador
o el técnico pueda efectuar correctamente cada L] NUHED
secuencia de trabajo y6 mantenimiento. [

1000 mm

34-CONEXION ELECTRICA (Fig. 4)

A PELIGROA

+ Lalineaeléctrica de alimentacion tiene que estar
provista de un adecuado SECCIONADOR de
LINEA omnipolar (interruptor automatico termo-
magnético o diferencial) colocado antes del
interruptor general de la unidad de mando con
apertura de los contactos minima de 3mm.

+ La instalacion de puesta a tierra tiene que ser
conforme a las normas eléctricas nacionales
vigentes en el lugar de utilizacion.

* Los cables eléctricos de alimentacion tienen que
dimensionarse en funcion de la maxima corriente
requerida por la maquina de manera que la caida
de tension total, a plena carga, resulte inferior al
2%.

* Los datos de lalinea de alimentacion tienen que
corresponder a los que se indican en la chapa
de identificacion y en la tabla de las
caracteristicas técnicas, que aparece en la
introduccion de este manual.

A PELIGROA

Antes de efectuar la conexion eléctrica, asegurese
de que el SECCIONADOR de LINEA esté
desconectado (inea no bajo tension), y luego:

 Conecte el cable de alimentacion (1) que sale de la
maquina con el seccionador de linea posicionado
antes de la misma.
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Instalacién y conexién

3.4.a - Control de la correcta conexion eléctrica
Fig. 5
Para la conexion 230/400V trifasica hay que controlar
que la rotacion del motor sea correcta, para el control
efectle las siguientes operaciones:
+ Ponga el interruptor general de la maquina en "ON".
« Gire la perilla del imer o temporizador (1) hasta "(2".
« Pulse el boton (2 "(Q)"
+ Controle que la cuba (3) gire en el sentido indicado
por la flecha (4).
Apague la maquina pulsando el boton '@" (5

Si la rotacion es contraria al sentido indicado por la
flecha, efectuie las siguientes operaciones:

A PELIGROA

Antes de efectuar modificaciones en la conexion
eléctrica, asegurese de que el SECCIONADOR de
LINEA esté desconectado (inea no bajo tension), y
luego:

invierta dos de los tres hilos de fase en el interruptor
general y vuelva a controlar la correcta rotacion.

3.4b - Conexioén Equipotencial (Fig. 5)

La maquina esta dotada de un tornillo (6) para la
conexion equipotencial.

Para la conexion desenroscar la tuerca del tomillo (6),
conecte el cable de la red equipotencial en el tornillo y
vuelva a enroscar la tuerca.

35-PRIVERA PUESTA EN MARCHA (Fig. 5)

» Ponga el interruptor general de la maquina en "ON".
+ Gire la perilla del temporizador (1) hasta "t%2".

+ Pulse el boton (2) @

* Haga girar en vacio la maquina durante algunos
minutos controlando que la rotacion sea uniforme y
sin obstaculos.

» Apague la maquina pulsando la tecla "@" (5.

E-13
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Instalacién y conexién

Capitulo 4

4.1 -TIPO DE EMPLEOY USOS INADECUADOS

[[g IMPORTANTE

Las amasadoras modelos FX,RB y RVE son maquinas
profesionales concebidas para pizzerias o
establecimientos de produccion artesanal industrial

de masa para pizza.

En la maquina se introducen los productos que
permiten producir la masa para pizza;

Se debe utilizar sdlo para este tipo de tarea,
cualquier otro empleo exime ala empresa fabricante :
de cualquier responsabilidad ante accidentes a
personas o cosas Yy hace caducar cualquier
condicion de garantia.

4.2 - CHAPAS DE SEGURIDAD (Fig. 1)

En todas las zonas peligrosas para el operador o para
el técnico hay sido colocadas unas chapas de
advertencias con pictogramas explicativos.

A PELIGROA

En la maquina se han aplicado chapas con
indicaciones de seguridad que tienen que ser
atentamente respetadas por todos aquellos que se
apresten a operar en la misma. El incumplimiento
exime a la Empresa fabricante de los eventuales
danos o accidentes a personas o cosas que
pudieran derivar.

Peligro Tension conectada

+ No efectile ningun trabajo con la tension conectada.

Peligro para las manos

* No introduzca las manos con la maquina en marcha.
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Dispositivos de seguridad

4.3 - DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD (Fig. 2)
La maquina esta dotada de los siguientes sistemas de
seguridad:

1) Todas las zonas peligrosas estan cerradas por
carteres con tormnillos.

2 Los modelos con cabezal fijo tienen un
microinterruptor, que bloquea el funcionamiento de
la espiral, cuando se levanta la rejilla de proteccion
(1); los modelos con cabezal abatible, ademas del
microinterruptor de la rejilla, llevan otro
microinterruptor que bloquea el funcionamento de la
espiral cuando el cabezal (2) esta levantado.

3) Cuando la maquina se detiene porque intervienen
uno o los dos microinterruptores de seguridad, para
volver a reactivarla hay que volver a pulsar la tecla

"@®"o QD" segun el modelo.

4.4 -7Z0NAS DEL OPERADOR (ig. 3

El operador, durante el funcionamiento de la maquina,
se encuentra en una posicion frontal respecto a la
misma para poder introducir y quitar facilmente la masa
de la cuba; para ver las posiciones permitidas, consulte
la Fig. 3posiciones (O).

El ®cnico se puede colocar en la parte trasera de la
maquina, posicion (T), para efectuar las operaciones
de mantenimiento.

4.5-ZONAS DE PELIGROS RESIDUALES
Fig. 3

No existen zonas que escondan peligros residuales.

—|1@ooo
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Funcionamiento

Capitulo 5

51 -PANEL DE MANDOS Y LAMPARAS DE
SENALIZACION (Fig. 1)
En la maquina se encuentran los siguientes mandos:

1. Temporizador
El temporizador tiene tres posiciones:
Ilwll
permite el funcionamiento manual de la maquina.
Para poner en marcha el ciclo pulse el boton @ o]
"(D " de acuerdo al modelo y para detenerlo pulse
el boton '@)".
llol
el funcionamiento de la maquina esté deshabilitado.
"Cuentaminutos (1a)"
Girando la perilla (1) del temporizador en el sentido
de las agujas del relgj se puede establecer el iempo
de funcionamiento de la maquina (de Oa 30
minutos).
Luego para poner en marcha el ciclo pulse el boton

"M"o"QD" segun los modelos; el ciclo terminara

cuando la perilla del temporizador (1) vuelva a la
posicion "0,

2 Boton verde de puesta en marcha "()" 1
velocidad.
Se habilita con la perilla (1) del ttmporizador en la
posicion "t2" o en el cuentaminutos.
Al pulsarlo, la maquina se pone en marcha.

4. Boton rojo de parada "©"
Al pulsarlo, la maquina se detiene.

5 Boton verde de puesta en marcha "(Jp)" 2»
velocidad (si existe)
Se habilita con la perilla (1) del temporizador en la
posicion "t%" o en el cuentaminutos.
Al pulsarlo, la maquina se pone en marcha.
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Funcionamiento

52-FUNCIONAMENTO

5.2a -Preparacion de la maquina y funcionamiento
Fig.2)

* Levante la rejilla de proteccion (1) e introduzca en la

cuba (2 las cantidades de ingredientes necesarias

para obtener la masa. La capacidad de la maquina

es para masas estandar; alrededor de un 65% de

harina y un 35% de agua.

Para masas mas compactas la capacidad disminuye.

Baje la rejilla de proteccion (1) y dé corriente por

medio del interruptor general que se encuentra antes

de la maquina.

Gire la perilla (3) del temporizador hacia "% " para el

funcionamiento manual de la maquina o hacia la

derecha para un funcionamiento temporizado,

colocando la perilla en el tempo deseado.

Para las maquinas dotadas de dos velocidades hay

que empezar el trabajo con la segunda velocidad,

pulsando el botn @ antes de que la masa se
endurezca hay que pasar a la primera velocidad pul-
sando el boton "©@"y luego el "(])"

Para las maquinas dotadas de una velocidad pulse
el boon (D"

I]@ IMPORTANTE

Para las maquinas con dos velocidades NO use la
segunda velocidad cuando la masa esté
amalgamada.

También se pueden anadir ingredientes alamasaa
través de la rejilla (1).

5.2b - Parada de la maquina en emergencia (Fig.2)
« En caso de EMERGENCIA pulse el boton "@)" o le-
vante la rejilla (1).

5.2c - Apagado (Fig. 2)

* La maquina se detiene automaticamente cuando la
perilla (3) del temporizador llega a la posicion "0’ o
en caso de funcionamiento manual al pulsar el boton

n@vv.
ATENCION

No apague la maquina levantando la rejilla de
proteccion, ya que se podrian danar las partes
eléctricas de la misma.

En el caso de que se haya apagado la maquina
levantando la rejilla (1), para reactivar el ciclo hay

que pulsar el boton "(D" o "(D" si existe.

E-17
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FIG. 3

5.2d -Elevacion del cabezal
(para modelos provistos) (Fig.3)

A PELIGROA

El cabezal (1) se debe levantar con la maquina
detenida y el interruptor general desconectado.

La maquina esta equipada con un microinterruptor
de seguridad que bloquea su funcionamiento al
levantar el cabezal.

« Afloje las dos perillas (2), colocadas en los costados
de la estructura, hasta desbloquear el cabezal (1).

 Levante el cabezal (1) hasta el final de carrera; el
amortiguador hidraulico lo mantiene en dicha posicion

3.

« Para bajar el cabezal controle que el acomplamiento
entre la junta (4) del cabezal y la junta (5) del motor
sea correcto, si es necesario gire manualmente la
espiral (6) para que encajen las juntas.

 Enrosque las perillas (2) a fondo para bloquear el
cabezal.
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52e -Extraccion de la cuba
(para los modelos provistos) (Fig.4)
» Detenga la maquina y levante el cabezal come se
indica en el parrafo correspondiente.

« Desbloquee la cuba (1) girando el disco de enganche
(2 en el sentido contrario a las agujas del relgj.

* Levante la cuba (entre una o dos personas en funcién
del peso) y extréigala.

« Para volver a posicionar la cuba (1) hay que introducir
los tres pemos (3J) del fondo en los correspondientes
alojamientos (4) del disco de enganche (2.

« Bloguee la cuba girando el disco de enganche (2) en
el sentido de las aguyjas del reloj.

» Baje el cabezal como se indica en el parrafo
correspondiente.

A PELIGROA

Se prohibe terminantemente el uso de la maquina
sin que cuba esté correctamente posicionada.

5.3- FUNCIONAMENTOS ANOMALOS,
CAUSASY SOLUCIONES
-La maquina no arranca:

+ controle que haya conexion eléctrica.

» compruebe que no hayan cuerpos extranos en la
maquina que bloqueen la rotacion.

» compruebe que la perilla del temporizadorest en la
posicion (2" o que esté en la posicion cuentaminutos.

» compruebe que la rejilla y el cabezal hayan sido
bajados correctamente y que las perillas de bloqueo
del cabezal esttn completamente enroscadas.
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Capitulo 6

61-MANTENIMIENTO ORDINARIO Y
PROGRANMADO

6.1.a- Generalidades

A PELIGROA

Las operaciones de mantenimiento ordinario y
mantenimiento programado tienen que ser
efectuadas con la maquina detenida y con el
interruptor general desconectado en posicion "(Q)"
OFF.

Las operaciones de mantenimiento han sido
subdivididas en dos categorias:

* MANTENIMENTO ORDINARIO:
Agrupa todas las intervenciones que tienen que ser
efectuadas por la maquina cotidianamente.

* MANTENIMENTO PROGRANMADO:
Enumera todas las operaciones que tienen que ser
efectuadas dentro de un plazo fijo para garantizar un
funcionamiento correcto de la maquina.

6.1.b -Intervenciones de mantenimiento ordinario

6.1.b.a -Limpieza de la maquina
* Limpie externamente la maquina utilizando un parno
humedecido con agua.

» Para las maquinas provistas, levante el cabezal (1) y
quite la cuba (2 como se indica en los capitulos
correspondientes.

« Limpie la cuba (2) lavandola con agua y utilizando
detergentes u otros productos desengrasantes no
agresivos, adecuados para equipos destinados a la
elaboracion de alimentos.

 Limpie la espiral (3) utilizando una esponja
humedecida con agua.

* Seque los diferentes componentes y, para las
maquinas provistas, vuelva a montar la cuba y baje
el cabezal.

L

—_——
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6.1.c - Intervenciones de mantenimiento programa-
do

6.1.c.a - Control del tensado de las cadenas (Fig. 2)
(CADA 2000 horas o cada aino)

A PELIGRO A

Esta operacion tiene que ser efectuada por un téc-
nico especializado.

Tensado de la cadena de rotacién de la cuba.

* Quite el carter trasero (1), desenroscando los tornillos
correspondientes.

e Tense la cadena (2) ,aflojando las tuercas (3) del
motorreductor, luego estire la cadenay ajuste a fondo
las tuercas (3).

e Engrase la cadena utilizando grasa para engra-
najes.

Tensado de la cadena de rotacion de la espiral.

* Quite el carter trasero (1), desenroscando los tornillos
correspondientes.

e Quite el carter (4) del cabezal, desenroscando los
tornillos correspondientes, para los modelos provi-
stos levante el cabezal.

¢ Afloje las tuercas (5) del soporte del cojinete y tense
la cadena (6), luego ajuste las tuercas (5).

Para los modelos con cabezal abatible, después de
haber tensado la cadena, hay que centrar la junta
de transmision (7) con la correspondiente junta
de enganche (8), colocada en la estructura de la
maquina.

Para la regulacion, afloje las tuercas (9), luego
controle que el acoplamiento entre las juntas sea
correcto y ajuste las tuercas (9).

e Engrase la cadena y los soportes de cojinete, utili-
zando grasa para engranajes.

N/ ) )
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Desmontaje - Desguace - Eliminacién

Capitulo 7

7.1 -DESIMONTAJE DE LA MAQUINA

En el caso de que fuera necesario desmontarla maquina
para instalarla posteriormente en otro lugar hay que
efectuar las operaciones indicadas en el capitulo
"Instalacion” en sentido inverso.

A PELIGROA

Antes de desmontar el equipo desconecte la
alimentacion eléctrica.

Las operaciones de montaje tienen que ser
efectuadas por personal técnico cualificado y
habilitado para efectuar dichas intervenciones.

En el caso de que sea necesario desmontar la
maquina o algunos de sus componentes de manera
diferente a lo descrito en el manual, pongase en
contacto con la empresa fabricante o con el propio
Agente, consultando los datos que se encuentran
en la tercera pagina de esta publicacion.

7.2-DESGUACE DE LA MAQUINA
Para la salvaguardia del ambiente hay
que actuar en conformidad a la nor-
mativa local vigente.
Cuando el aparato no se pueda volver
a utilizar ni reparar, efectuar una
. eliminaciéon diferenciada de los
componentes.
El aparato eléctrico no se debe eliminar como resi-
duo urbano, si no que es necesario respetar la
recoleccion separada de residuos introducida por la
Directiva especial para la eliminacién de residuos
derivados de equipos eléctricos.
Los aparatos eléctricos estan marcados por un
simbolo que representa un contenedor de basura
sobre ruedas cruzado por una barra. El simbolo indi-
ca que el aparato fue introducido en el mercado
después del 13 de agosto de 2005 y que debe ser
objeto de recogida selectiva de residuos.
La eliminacion inadecuada o abusiva de los aparatos,
o bien el uso impropio de los mismos, en razén de las
sustancias y materiales que contienen, puede ser
nociva para las personas y el medio ambiente. La
eliminacién de residuos eléctricos que no respete las
normas vigentes conlleva la aplicacion de sanciones

administrativas y penales.

Para la eliminacion de las sustancias nocivas
(ubricantes, solventes, productos de revestimiento,
etc.) consulte el parrafo siguiente.

7.3-ELIMNACION DE SUSTANCIAS NOCIVAS
Para eliminar las sustancias nocivas aténgase a lo
establecido por las Normas Vigentes en cada pais y
proceda de acuerdo a las mismas.

ATENCION

Cualquier irregularidad cometida por el Cliente
antes, durante o después del desguace y eliminacion
de los componentes de la maquina, asi como al in-
terpretar y aplicar las Normativas Vigentes en la
materia, es de exclusiva responsabilita del mismo.

E-22



FX/RB/RVE

Esquema electrico

ESQUEIVA ELECTRICO - AMASADORA MONOFASICA
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OQ

ESQUEIMA ELECTRICO - AMASADORA DE UNA VELOCIDAD
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ESQUEMA ELECTRICO - AMASADORA DE DOS VELOCIDADES
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